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REF: RESOLUCION .o, = 0000 B2

Sirvase comparecer g la Gerencia de Gestion Ambiental de esta Corporacién, ubicada en
la calle 66 No 54 .43|Piso 1 dentro de los cinco (5) dias habiles siguientes a la fecha de
recibo del presente citatorio, para que se notifique personalmente del Acto Administrativo
antes anotado, de corformidad con el articulo 68 de la Ley 1437 de 2011.

En el evento de hader caso omiso a la presente citacion, este se surtird por Aviso,
acompanado de copig integra del acto administrativo, en concordancia con el articulo 69
de la citada Ley.

Atentamente,

Y ANRA

ALBERTO ESCOLAR VEGA
DIRECTOR GENER '

Exp. 0802-023, 0803:006,809-205
M. Garcia.Abogado '

Calle 66 No. 54 - 43
*PBX: 3492482
Barranquilla- Colombia
cra@crautonoma.gov.com
www.crautonoma.gov.co
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REPUBLICA DE COLOMBIA
5N AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO - CRA

DE 2016

“POR MEDIO DE LA CUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
EMISIONES ATMOSFERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.

El Director General de la
facultades que le fueron ¢
Constitucion Nacional, De)
demas normas concordant

Que mediante la Resolu
renovo

PLANTA GALVANIZACION.”

Corporacién Auténoma Regional del Atlantico C.R.A., en uso de las
sonferidas por la Ley 99/93, teniendo en cuenta lo sefalado en la
reto 10768 de 2015, Resolucién 909 de 2008, Ley 1437 del 2011,
es Y,

CONSIDERANDO

hion N°001002 del 2011, la Corporacién Auténoma Regional del
permiso de vertimientos liquidos a la empresa ACERIAS DE

COLOMBIA ACESCO S.
Nit 860.026.753-0, por
obligaciones ambientales,

Que con la Resolucién
C.R.A., renové permiso
ACESCO S.A.S., PLANT.
anos (5) otorgado por pri

Que mediante Auto N° 00
de Emisiones Atmosféric
2006, a la empresa Ac
GALVANIZACION, con Ni
Zuluaga Escobar.

.S., PLANTA GALVANIZACION, en adelante ACESCO S.A.S., con
| termino de cinco afos (5), condicionado al cumplimiento de
torgado por primera vez con la Resolucion N°00260 de 2006.

°0013 del 2012, la Corporacién Autd.joma Regional del Atlantico
de Emisiones Atmosféricas a la empresa Acerias de Colombia
GALVANIZACION, con Nit 860.026.753-0, por el termino de cinco
ra vez con la Resolucion N°00260 de 2006.

37 de 2016, la C.R.A,, inicié el tramite de renovacién de los Permisos
. y Vertimientos Liquidos, otorgados con la Resolucion N°00260 de
rlas de Colombia S.A.S., en adelanie ACESCO S.A.S., PLANTA
$60.026.753-0, representada legalmente por el sefior Carlos Arturo

Que la empresa Acerias |[de Colombia ACESCO S.A.S., PLANTA GALVANIZACION, con Nit
860.026.753-0, realizé el pago por concepto del servicio de evaluacién ambiental de la
renovacion de los permisos ambientales aludidos, en fecha 19 de septiembre de 2016.

Que con el fin de realigar la evaluacién de la solicitud de renovacién de los Permiso
Ambientales a la empresa en comento, profesionales adscritcs a la Gerencia de Gestion
Ambiental de la C.R.A, practicaron visita de inspeccién técnica el 05 de Octubre de 2016, a la
empresa ACESCO S.A.S.| PLANTA GALVANIZACION, ubicada en el Kilometro 3 via Malambo

-Sabanagrande, Parque

23 de noviembre de 20186,

17.- ESTADO ACTUAL D

ACESCO S.A.S., Planta

dustrial PIMSA., determinando en el Informe Técnico N°001162 del
los siguientes aspectos:

EL PROYECTO O ACTIVIDAD:

de  Galvanizacién, al momento de .isita de inspeccién técnica;

desarrollaba normalmenté sus actividades de transformacion, laminacién, formacion, corte v

-omercializaciéon del hierri
pintura o cualquier otro
oerfileria de tuberia, y

instalacion de dichos prd
ventas domeésticas de tod

{e servicios relacionados
momento de la visita técn

b y del acero; de su galvanizacion cen zine; de su revestimiento con
material; del corte, elaboracion de productos arquitecténicos, de
He sus accesorios y la comercializacién, suministro, formacién e
ductos en obras civiles; la distribucién, importacion, exportacion vy
bs los productos derivados del hierro, del acero y de sus derivados y
o conexos al hierro y al acero y sus derivados TEBSA S.A. E.S.P., al
ca se encontré desarrollando plenamente su actividad de Generacion

de energia eléctrica, sub

ctor térmice.

19.- OBSERVACIONES DE CAMPO:
19.1- En la planta de prpduccién ACESCO S.A.S,, Galvanizaciéon se identifican 4 procesos;

Galvanizacion 1, Galvani

cion 2, Pintura y Corrugadora.



it

Y

) REPUBLICA DE COLOMBIA
CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO - CRA

RESOLUCION !jp._ D U 00 b 2 _ .DE 2016

“pOR MEDIO DE LA CUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
EMISIONES ATMOSFERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.
PLANTA GALVANIZACION.” -

19.2- El proceso de Galvanizacién 1 empieza con el desenroliada. del rollo de acero, y con la
soldadura por resistencial de la cola de un rollo a la cabeza d= siguiente rollo para poder
empalmarlos y procesarlog en linea, durante el tiempo que se tarda el soldador automatico en
realizar la unién, es necesario detener el primer rollo. La continuidad de la produccion la
garantiza el acumulador de entrada que se encuentra posterior ala estacion de soldado. El rollo
debe presentar una supe icié libre de grasas, éxidos y contaminantes para que la capa de zinc
que se le va a aplicar se|adhiera correctamente por lo tanto la iamina pasa por una etapa de
desengrase que es la opgracion destinada a la limpieza superficial de la banda de acero. La
limpieza se logra haciendp pasar el material por un tanque de desengrase de limpieza quimica
que contiene sustancias detergentes, secuestrantes y surfactantantes a una temperatura entre
50°C y 70°C. Después dg esta operacion, la lamina se pasa por un tanque de cepillos para la
limpieza mecanica, donde !a banda pasa a través de unos cepillos que giran en sentido
contrario al movimiento dé la banda con el fin de retirar, de forrna mecanica, los contaminantes
que se encuentran en la jsuperficie. Seguidamente el rollo que esta siendo procesado pasa a
una zona de acumulaciém donde este se va desenrollando a iravés de una serie de rodillos,
Luego de efectuar la limpieza superficial de la |&mina, se procede a enjuagar con agua por
aspersion a una temperafura entre 60°C y 70° C, con el fin de retirar trazas de desengrasante
en la superficie del maferial. El rollo continia su recorrido para ingresar al proceso de’
precalentamiento donde |como lo indica su nombre se prepara térmicamente el rollo para
ingresar seguidamente a |a etapa de fuego directo en donde se completa el tratamiento térmico
del rollo. E! rollo continua su recorrido por el proceso de galvanizado en donde la lamina es
sumergida en una cuba flue contiene una mezcla de zinc fundido con aluminio y antimonio,
completandose el procesp de galvanizacién, posteriormente la lamina se enfria por medio de
unos colchones de aire. Una vez enfriado el material, se procede a realizar un ataque quimico
con solucién pasivante glie contiene acido crémico para crear una capa superficial protectora
de Cromato de Zinc adicipnal al recubrimiento de zinc. Luego la lémina pasa al acumulador de
salida para salir del procerEo cortado en laminas o en rollo segln regquerimientos del cliente.

En las etapas de desengrase y de enjuague del rollo se generan vertimientos liquidos en bache
y en continuo respectivarente los cuales son conducidos al sistema de tratamiento de aguas
residuales de la empresa.|Ver fotos 1 a la 3. :

Foto 2. Vertimiento liquitlo generado en la etapa de desengrase en el proceso de galvanizacion.

P 1 |
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Foto 3. qu

desengrase y limpieza 1as cuales se emiten a través de una fuente fija denominada torre
lavadora de vapores alcalinos LGC1, y otra fuente fija proveniente del tanque de cepillos. Ver
fotos 4y 5.

En el proceso de Galvani{acién 1, también se generan emisiones atmosféricas en la etapa de

Foto 4. De izquierda a defecha. Chimenea tanque de desengrase con cepillos, chimenea del area
de servicios de |a pfanta y chimenea de la torre lavadora de vapores alcalinos.
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De igual forma en la eta|ta de precaientamiento del rollo y en la etapa de fuego directo se
generan emisiones atmosféricas las cuales son emitidas por una fuente fija en cada una de
estas etapas. Ver foto 6.

En el proceso de galvanigacidon 1, también se cuenta con una caldera con capacidad de 100
BHP, que funciona con ga$ naiural como combustible y que es utilizada para generar vapor. Ver
foto 6.

Foto 6. De izquierda a derdcha. Chlmende I caldee 1 P, y chimeneas de los hornos de

fuego directo y fuego radiante.

Adicionalmente se encuTtra otra fuente fija la cual extrae a través de una chimenea las
emisiones generadas en la zona de servicios de la planta. Ver foto 4.

En la etapa propiamente ficha de galvanizacion en donde se sumerge el rollo de acero en un
tanque de zinc, se genera un residuo solido denominado dross de zinc que es comercializado
para su aprovechamiento | Ver foto 7.

Foto 7. Dross de Zinc

19.3- El proceso denomirjade Galvanizacion 2 es similar al de (3alvanizacién 1, se generan dos
corrientes de vertimientos liquidos, una en bache y otra en continuo provenientes de las etapas
de desengrase y de enjuggue respectivamente. Ver foto 8.

113 4 Al o
Foto 8. Etapas|de desengrase y enjuague en el proceso de Galvanizacién 2.
¥
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En |la zona de servicios de la olanta de galvanizacién se cuenta con equipos chillers utilizados
para realizar el enfriamierfto Je las aguas utilizadas en el proceso. Estos equipos generan un
vertimiento liquido que ep conducido al sistema de tratamiento de aguas residuales de la

empresa. Ver foto 9

Foto 9. Equipos utilizados |para realizar el enfriamiento de las aguas del proceso de galvanizacién.

En cuanto a la generacidn de emisiones atmosféricas se observa una fuente fija de emision
denominada torre lavadora d= vapores alcalinos LGC2. Ver foto 10 y una fuente fija generadora

de emisiones proveniente|del horno del proceso. Ver foto 11

Foto 11. Chimene de galvanizacién 2.

19.4- En el proceso de pintura se realiza el desenrollado del rello en acero galvanizado, el cual
inicialmente pasa por urja etapa de desengrase y limpieza y luego se ingresa en un horno
denominado horno de sacado, en su recorrido el rollo es conducido a la cabina de pintura en
donde se hace la aplicagién de bounderine (primer), para posteriormente pasarlo al horno de
curado. Finalmente el acéro pintado pasa por una torre de enfriamiento en donde por medio de
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4na solucion acuosa se baja la temperatura de la ldmina del proceso de pintura. Ver fotos 12 a
la 17

Foto 12. B pa rie e eng rase y enjuague del proceso de pintura.

[ -:I Pt LR : ‘\ i
Homo de curado. Ublcado en el proceso de Pintura.
( ;’,U #

N
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Fotd 16. Torre de enfriaminto del proceso de Pintura

Pintura.

Las emisiones atmosféricas que se generan en la cabina de pintura, horno de secado, horno de
curado y torre de enfriamiento van directamente al RTO (Oxidador Térmico Regenerativo), y las
emisiones atmosféricas qlie se generan en el proceso de desengrase y enjuague se conducen
a la torre lavadora de vapgres alcalinos.

Chimenea del

k. _:'__i.:‘:__..,.._. e enamgtr s o A
Foto 18. RTO (Oxidador Térmico Regenerativo)
 19.5- En el area donde je Libi_::a el proceso de pintura se enéuentra un laboratorio donde se
¥ realizan pruebas para evdlugrla calidad del producto. En este iaboratorio se utilizan entre otros

insumos, productos y reagtivos los siguientes: Bounderite, desengrasante, agua destilada Acido

&
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sulfarico, sulfato ferroso. B ﬂst;. area se observa un lavadero de utensilios con desagle que se
dirige al sistema de tratamlentc de aguas residuales de la planta

19.6- En el area donde selubican el proceso de galvanizacion 1 y galvanizacion 2 se encuentra
un laboratorio de pruebas|mecanicas y quimicas. El vertimientc del area de pruebas va por un
vertedero a un tanque gcumulador y posteriormente al sistema de tratamiento de aguas
residuales de la planta. '

19.7- La planta de ACESLO: S.A.S. Galvanizacion cuenta con servicio de comedor en donde
solo se sirven alimentos|perc- no se preparan. Todas las aguas que se generan en este
comedor asi como de los bafes de dicha planta, se conducen ai alcantarillado y posteriormente
a la laguna de oxidacion dg PIMSA. e

19.8- Los vertimientos liqlidos no domésticos generados en los procesos de Galvanizacién 1,
Galvanizacion 2 y Pinturd son dirigidos al sistema de tratamient: ‘de aguas residuales de la
empresa ACESCO S.A.S.|GALVANIZACION de |a siguiente mane, a:

A) Los vertimientos en continuo de las lineas de Galvanizacion “, Galvanizacién 2 y Pintura, son
sonducidos a un tanque gcualizador en continuo. Los vertimientos que vierten a este tanque
acualizador son los siguieptes: :

- Etapa de enjuague de la|linea de Galvanizacion 1.

- Etapa de enjuague de la|linea de Galvanizacion 2.

- Etapa de enjuague de la|linea de Pintura

- Torre de enfriamiento linpa de Pintura

- Efluente de los DOS (2) Jaboratorios de Galvanizacion

Una vez estos efluentes| se' encuentran en el tanque ecualizador en continuo el cual esta
ubicado en la Planta de ACESCO S.A.S. GALVANIZACION, scn conducidos a través de una
tuberia hasta la unidad denominada sedimentador ubicada er [a planta de ACESCO S.AS,,
Laminacién, en donde se recspcionan los vertimientos citados, y adicionalmente en la unidad
del sedimentador también se.recepcionan los efluentes provenieates de la PTARI LAMINACION
y de la PTARD las cuales|pertenecen a la planta de ACESCO S.A.S. LAMINACION. Desde este
sedimentador el agua regidual es bombeada hasta la etapa ce fitorremediacion, la cual esta
compuesta por un filtro vertical y un filtro horizontal en serie, ¢l agua en tratamiento continua
hacia la etapa de filtracign compuesta por tres (3) filtros de arena en paralelo seguido de dos
filtros de arena y uno de|carbén activado en serie para entregar a una unidad conocida como
oxymizer para refinar la degradacién y oxidacion de la materia organica presente en el efluente
y finaliza con el proceso de microfiltracion de Sy, 1u y ultravioleta. El agua tratada es conducida
a un tanque de almacenamiento en donde queda disponible para ser utilizada en actividades de
la empresa ACESCO S.A.S. Ver fotos 19 a la 24. En caso que no se
realizar el riego de las zonas vordtss, este efluente es vertido
$ .

BRI % Lo s 2 ST
Foto 19. Pozo sedimentador. A esta unidad llega el efluente proveniente de las etapas de enjuague
que se generan en las lingas de galvanizacion 1, galvanizacion 2y de la etapa de enjuague y de la
;)r torre de enfriamiento de la linea de pintura y el efluente proveniente de los laboratorios de la

)

¥ planta de galvanizacién.
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Foto 20. Filtros fitopedol
dos filtr

ICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.AS.
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IR

i

i

LZ &
icos. Es

‘ tos filtros realizan la degradacion de la materia organica. Son
eh serie, el primero vertical y el segundo horizontal.

> "/%r
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Foto 21. Filtros de arend. Una vez el efluente ha paéao‘porlo filtros fitopedolégicos este es

condudg

Foto 22. Filtros de arena
estos tres filtros actua

ido a tres (3) filtros de arena que actian en paralelo.

will Biz Tl -

i

'."e': .: e - o 2 |
de carbén activado. Hacen parte de la etapa de filtracion del efluente,
b en arie. El filtro 1 y el filtro 2 son de arena el tercero es un filtro de
carbon activado. )
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Foto 24. Etapa
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‘DE 2016

nidad se encarga de dar pulimento a la remocion de materia organica
ediante degradacion y oxidacién de la misma.

i :-.‘.1 TER
Al e anered

e

Bk

tfe r"ﬁ'ic-r'éafili'rabiéﬁ. Filtro de 'Sp, de 1

B) Los vertimientos en &
Galvanizacion 1, Galvaniz
desde donde son bombe
la planta de ACESCO
camara de almacenamie
posteriormente ser condy
el efluente tratado a tres
riego de zonas verdes
requerimiento de agua p
27.

a

Foto 25 Tanque neutraliza

ache provenientes de las etapas dé desengrase de las lineas de
acién 2 y Pintura son conducidas a un tanque ecualizador en bache
das hasta el tanque de neutralizacion con acido clorhidrico ubicado en
A.S. Laminacion. Una vez neutralizado el efluente se pasa a una
to temporal desde donde es bombeado hasta un filtro de arena para
ido hasta dos filtros fitopedolégicos verticales en serie que entregan
) tenques de almacenamiento desde donde el agua es utilizada para
de la planta. En temporada de lluvias en donde se reduce el
ra riego, este efluente ya tratado es vertido al suelo. Ver fotos 25 a la

1 sl

én del efluente de las etapas

K H
bt (MM |

Hor. En este tanque se realiza la neu

de desengrasg de las lineas de galvanizacion 1, galvanizacién 2 y pintura.

Itra fi spedologico vertical

.“;
#

b
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Foto 27, Tanques de almacenam gua tratada. Desde estos tanques se bombea el agua
para riego de zonas verdes. En época de lluvias y en el momento que no se requiera regar esta
agua es vertida al suelo.

19.9- El proceso de corrigado consiste principalmente en la formacién de la lamina, en teja
ondulada mediante una maquina corrugadora. En este procesc se generan residuos ordinarios
y residuos peligrosos como estopas impregnadas de aceite, grasas, de solvente y de pintura.
No se generan emisiones|atmosiéricas ni vertimientos liquidos. .

20.- EVALUACION DE LA DOCUMENTACION PRESENTADA POR LA EMPRESA ACESCO
S.AS. GALVANIZACION

20.1- El radicado No. 002270 del 17 de marzo de 2016, conuizne la Evaluacion Ambiental del
Vertimiento para el Sistemz de gestion del vertimiento de las plantas de Galvanizacion y
Laminacion.

“INTRODUCCION

La empresa ACESCO B.A.S, es una empresa del sector metalmecénico dedicada a la
produccién y comercializaciin de Acero Laminado en frio, Acero Galvanizado, Teja de Zinc
Ondulada y productos pgra la Arquilectura Meldlica, dentro de dichos procesos se generan
aguas residuales industrigles provenienles de las aclividades de Galvanizacion 1y 2, Pintura de
Bobinas, Decapado, Laminacién y consumo doméslico, las cuales llegan hasta cuatro (4)
Plantas de tratamiento. !

PTARI Decapado
PTARI Laminador
PTARI aguas Mixtas (domésticas e induslrial)
PTARI Fitorremediacion

Cabe resaltar que las aguas residuales de los tres (3) primeros sistemas de tratamientos son
enviadas hasta la PTARI|de Fitorremediacion, para ser incorporadas en el sistema de retso.

La empresa ACESCO S|A.S., uliliza el agua residual posterior al tratamiento en la PTARI de
Fitorremediacion para r:‘%o y reuso denlro de los procesos. El agua residual es vertida al suelo

solo cuando por sus cardcteristicas y/o cantidad no pueda recircularse en el sistema.”
CONSIDERACIONES C.R.A.

En la visita técnica realitada el dia 5 de octubre de 2016, se,observd que a la PTARI aguas
mixtas solo llega agua residual de tipo domeéstico proveniente de bafos y del casino. El agua
proveniente de la planta fe tratamiento de agua residual del proceso de laminacion ingresa a un
tanque que se encuentrg después de la PTARI de aguas mixtas, lugar en donde se mezclan las
aguas residuales domésficas y las aguas residuales no domésticas del proceso de laminacion.

Se estable de acuerdo allo obsarvado y a lo declarado por las personas que atendieron |a visita,
que el agua residual ung vez tratada es solamente utilizada para actividades de riego de zonas
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ps vertida al suelo. Pero actualmente no es utilizada para uso en el

gererado en la PTAR| Decapado se evidencié en la visita técnica
bre de 2016) que este vertimiento va directamente al suelo.

GEORREFERENCIADA DEL SISTEMA DE GESTION DEL

ento de aguas residuales industriales y domésticas de la empresa
enlran localizados dentro de las instalaciones de la empresa, ubicada
lambo S.A (PIMSA) en el municipio de Malambo, en el Kilémetro 3 via
ubicado en la parte centro oriente del Departamento del Atléntico.

\.S cuenta con cuatro (4) Plantas de tratamiento:

nésticas e industrial)

Las aguas residuales de las PTARI Decapado, PTARI Laminador y PTAR! Aguas Mixtas

‘domésticas e industrial),

sor enviadas hasta la PTARI de Fitorremediacion para su tratamiento.

En la siguiente figura $e puede apreciar la localizacion de -la PTARI Decapado, PTARI

Laminador, PTARI Aguas

Figura

En la siguiente tabla se 4
Laminador y PTARI agud

Mixtas y PTARI de Fitorremediacion:

1. Localizacién del sistema de gestién del vertimiento

ncuenlra la localizacion georrefenciada de la PTARI Decapado, PTARI
s Mixtas (doméslicas e industrial) y la 21.5RI de Fitorremediacion.

Tabla 1. Localizacién georrefenciada del sistema de geétién del vertimiento

TsisTemAS BE |

L2 ARl 5

-
LA ER

PTARI DECAPADO

| TRATAMIENTO - !

COORDENADAS GEQGRAFICAS

L A0TSQT1E. 77N 7474574195870 1689997

16839976.202 N 925679.727 O

PTARI LAMINADOCR -ll:l-f»o'l.i.ﬂ':""f'-{ 74745°37.97"0
PTARI AGUAS MIXTAS 15°50'12.24"N  74°45 13.84"0 1689997.621 N 926412.785 O
N PTARI T10°50'23.53°'N 74°45'31.90"0 | 1690296.288 N 925864.831 O
O FITORREMEDIACION
) 1 .
{/

CONSIDERACIONES C

R.A; .
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ients. final de la PTARI Laminador se evidencié en la visita técnica
conducido hasta el proceso denominado landfarming en donde es

transformado para ser utilizado como rellenador de suelo. No se cuenta con estudio CRETIBE
de este material.

En cuanto al vertimiento liquido de la PTARI Laminador, se observé que llega a un tanque en
donde se mezcla con el efluerte proveniente de la PTARI aguas mixtas.

generado por la PTARI Decapado, se observd que se descarga
ninglin momento es utilizado para riego de zonas verdes.

En cuanto al vertimiento
directamente al suelo y en

“2 MEMORIA DETALLADA DEL SISTEMA DE GESTION DEL VERTIMIENTO

PTARI DECAPADO

El agua residual en la planta de (ratamiento de la linea de Decapado son aguas industriales:
provenientes del proceso de decapado. El decapado, es un proseso quimico mediante el cual el
acero laminado en calierite se sumerge en cubas con acido clorhidrico a una temperatura Y
concentracién determinadas con el fin de eliminar el 6xido de la superficie de la banda.

Las aguas residuales acldas provenientes de las secciones de enjuague, recirculacion, torre
lavadora de vapores, laporatorio y caldera del proceso de decapado, caen a un tanque
ecualizador donde se horpogenizan. De alli salen por rebose hacia el tanque reactor 1 donde se
inicia el proceso de tratamienlo mediante el agregado de lechada de cal para neutralizar la
acidez y facilitar la sedimgntacion de melales pesados.

El agregado de lechada de cal se hace en forma automatizada, mediante un controlador de pH,
el cual con su sensor qué adiciona una vélvula de control para mantener la solucién en un pH
de 7+1. : -

Las aguas neutralizadas del reactor N°1 son enviados mediante una bomba neumatica hacia un
segundo reactor (reactor N°2), donde se ajusta el proceso de neutralizacion. En este reactor se
agrega polimero floculanfe para incentivar la formacion de floc (tanque mezcla répida), ademas
se adiciona cal para ajustar el pH, eslo se hace por medio de un sistema de control de pH que
enciende la bomba de agtegado de lechada de cal.

Seguidamente el agua pasa por rebose a un tercer reactor (Reactor N°3) donde se suministra

polimero y se continua ¢

Por rebose el agua pasa
clarificado (superficial) p
reutiliza en la preparacion

Los lodos se bombean aj

el proceso de floculacién y coagulacion (tanque mezcla lenta).

| tanque sedimentador, en el cual precipitan los lodos (floc) y el agua
sa al lanque de agua clarificada. Una parte de agua clarificada se
de la Jechada de cal, lavado y otras operaciones.

das tanques auxiliares de recepcfrjn."dof.-de se agrega polimero para

ajustar el floc y deshidrataric en un fillro prensa, del filtro se extrae una torta deshidratada la

cual se envia a disposicid
CONSIDERACIONES C.

El agua clarificada ya tra
comprobd un vertimiento

No se incluye la memoria
PTARI LAMINADOR

La emulsion gastada en
laminador, donde es bon
reactor de baches de pd

=

R-A

n firial y el agua clarificada restante se' envia a la zona de infiltracion.

ada es vertida al suelo. Se menciona una zona de infiltracion pero se

| suglo el cual no se realiza técnicamente.

detallada de gestion del vertimiento para la PTARI DECAPADO

| proceso de laminacion es enviada & la sala de riego y el sétano del

hbeada hacia el tanque de almacenamiento de 50 m3. De ahi pasa al
limero rompedor de emulsion y vapor de agua a 40°C, con el fin de
separar el aceite y el agua contenido en la emulsion.
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£l aceite que se logra separar es enviado al tanque biodigestor donde se agregan bacterias
facultativas, nutrientes (Utea y DAP), el cual debe permanecer con aireacién durante 24 horas
para que se forme el logo digerido y se pueda eliminar mas cantidad de agua. Este lodo
hiodigestor es bombeado hacia el Landlarming para continuar el proceso de tratamiento.

Fl agua separada en el tanque de baches se envia a la trampa de grasa y de alli se bombea
hacia la PTARD.
En el reactor de bache dd 7m3 se aplican de 12 a 20 litros de polimero rompedor de emulsion
segun sea el caso, esta gdicion de polimero depende de las car=cteristicas de la emulsion &
‘ratar y debe garantizar II mejor separacion posible. Se pueden fealizar varios baches en un
mismo dia.
Por cada 6m3 de lodo que es enviado al tanque biodigestor se adiciona 1 litro de bacteria,
nutrientes (500 gr. de Urea y 500 gr. de DAP) y 1m3 de agua.

Los consumos de los insbmos ulilizados para tratamiento de la emulsion gastada se registran
an el formato consumo de insumos para [ratamiento de aguas.

CONSIDERACIONES C.R.A.

E| aceite separado es corjducido a un landfarming para continuar su proceso de biodigestion. El
agua clarificada de la PTARI Laminador se conduce a una trampa de grasas y posteriormente a
la PTARD.

De acuerdo a lo observado y las anotaciones tomadas en |a visita técnica realizada el dia 5 de
octubre de 2016, este efljente era conducido al final de la PTARD, es decir, se mezclaba con el
efluente doméstico ya tratado, no antes.

No se incluye la memoriadetallada de gestion del vertimiento para la PTARI LAMINADOR
PTARI AGUAS MIXTAS

Las aguas residuales que llegan a la PTARD provienen de los fosos eyectores 1 (casino) y 2
(Landfarming). El foso eyector 1 recolecta las aguas provenientes de las trampas de grasa y
barios del casino, vestiergs y porteria 1 de planta 2. Igualmente se bombea, desde la trampa de
grasa del laminador hacia la linea que conduce las aguas residuales del foso eyector 1, el agua
resultante del rompimientp de la emulsion en la PTAR del laminacor hasta la PTARD.

Por su parte, el foso eyegtor 2 recolecta el agua de los bafios'y de las duchas ubicadas en las
oficinas y en la planta de leminacién para enviarlas, con bormba sumergible a través de un
control de nivel, hacia la PTARD y darles el adecuado tratamiento final.

La PTARD trabaja por el|sisiema de lodos activados por aireacién extendida que consiste en la
digestién aerobia de la mteria orgédnica, causante de la contaminacion en las aguas residuales,
por medio de Bacterias Aerbbicas, convirtiendo esta materia orgénica en gas carbonico, agua y
un residuo solido estalilizacdo. Estas bacterias, en un medio adecuado, con el oxigeno
cuidadosamente controlado y el alimento apropiado para su crecimiento y propagacion, se
multiplican rapidamente dando lugar a la formacion de un manto de lodos.

El agua residual antes de la enlrada en el tanque de aireacion pasa a través de una rejilla de
acero para retener aquellos solidos grandes que puedan entrar a la planta y obstruir las tuberias
y bombas para retorno de lodos.

En la cémara de aireadion las aguas residuales son sometidas a un proceso de aireacion
intermitente, por medio de inyeccion de aire a lraves de difusores de burbuja fina que descargan
el aire contra la columnalde agua.

El aire que es suministrago pcr un sopladior, ademas de producir una agitacion que garantiza un
intimo contacto entre la maleria organica y las baclerias aerobicas, proporciona el oxigeno
necesario para que estas baclerias puedan sohrevivir y se logre la digestion de la materia
organica.
El agua de la cémara dg aireacion pasa luego al tanque clarificador, en el cual los lodos son
decantados y retornado$ a la camara dc aireacién, por medio de un eyector neumatico, para
conservar constante el manlo de lodos. Los sdlidos flotantes son recogidos a través de un
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desnatador y retornados peumalicamente a la camara de aireacion, eliminandose de esta forma
el problema de sélidos soprenadantes en el efluente. v,

El agua clarificada (tratada) es recogida por una canaleta y aimacenada para su posterior
bombeo a la Planta de Fifiorremediacion.

Para el tratamiento del lagra residual se agregan, en la zopa de digestion o camara de
aireacion, bacterias facuftativas diariamenle (600 m! de bacteria AMBBIO ST + 600 mi de
AMBBIO FM). En caso que no haya existencia del insumo se pueden reemplazar las AMBBIO
FM por AMBBIO HC. Para agilizar la degradacion se inyecta aire comprimido con el fin de que
se produzca la oxidacién |de la materia orgénica y su descomposicion. Igualmente, se adicionan
cada dos dias 500 gr. Urea y 250 gr. de DAP. Si se genera mucha espuma durante el
tratamiento, se agregan 300 mil de Antiespumante en la zona de digestion.

En la zona de clarificacién y sedimentacion, los solidos caen al fondo formando una capa de
lodos, esto se da debido|a que no hay movimiento en el agua; luego, el agua pre-tratada llega
por rebose a un tanque |de almacenamienlto 7m3. Esta agua se bombea, hacia la Planta de
Fitorremediacion, donde fse incorpora a las olras corrientes de aguas residuales para terminar
su tratamiento.

En caso de no bombearse a Filorremediacion, el agua tratada en la PTARD puede ser utilizada
para riego de zonas vefdes previa desinfeccidn; esto puede hacerse aplicando pastillas de
hipoclorito de calcio al fingl def lralamiento.

Para realizar la evacuacién de lodos en la PTAR doméstica, se debe realizar primero la prueba
de sélidos sedimentables con el fin de ccnocer el porcentaje de lodos presentes en el tanque de
aireacion.

La prueba se realiza torpando una muesira aproximadamente de 4 L de agua del tanque de
aireacion de la PTARD ylluego se vierle 1 L en el cono Imhoff. Se deja reposar durante 1 horay
luego se toma la lectura| del porcentaje de lodos sedimentadcs. Cada 10 cm del cono Imhoff
equivalen a un 10% de lpdos sedimentables. Si el porcentaje ce Jodos (sélidos sedimentables)
supera el 40 % se debe proceder a realizar el mantenimento a la PTAR y cuando las
caracteristicas organolépticas (color y olor) no reinen los parametros o condiciones requeridas
para el tratamiento.

CONSIDERACIONES C.R.A.

Se describe en la operagién dz la PTARI AGUAS MIXTAS, la cual funciona bajo el principio de
lodos activados, que se|une un efluente de tipo domestico proveniente de bafios, duchas y
casino, con un efluente |[de tipo no doméstico proveniente de la PTARI LAMINADOR. No se
evidencié manto de lodos en la camara de aireacion de la PTARD AGUAS MIXTAS.

Por otro lado se mencioha que cuando se supera el 40% de Icdos o solidos sedimentables o
cuando se observe colpr en el efluente o se sienta olor, se debe proceder a realizar la
evacuacion de los lodod en.el tanque de aireacion. En esta parte no se describe cual es el
porcentaje minimo de lodos que se debe conservar en la camara de aireacién para garantizar la
optima degradacion de 13 materia organica presente en el efluente.

detallada de gestion del vertimiento para la PTARI AGUAS MIXTAS.

Se menciona que una vgz el agua residual ha pasado por la PTARD domestica esta puede ser
utilizada para riego directamente. En este caso no se permite realizar esta actividad puesto que
es en esta PTARD en ddnde se une el vertimiento que proviene de‘la PTARI Laminador.

PTARI FITORREMEDIACION

En ACESCO S.A.S., este mélodo licne dos sislemas de lratamiento de aguas de Laminas
Filtrantes: uno para el agua residual provenienle de la zona de enjuague y otra, para tratar el
desengrasante agotado.|El agua resicual tratacla en estos sistemas es recirculada, la cTrﬁente

No se incluye la memori

L - -
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en continuo se devuelve|a los procesos productivos de Planta 1 y planta 2, mientras que la
corriente en bache al s:'stha de riego de zonas verdes.

CONSIDERACIONES C.R.A.

No se describen las caragdteristicas de la PTAR! de fitorremediacion.

Igualmente se menciona fjue el agua residual tratada proveniente de la corriente en continuo es
recirculada nuevamente al proceso productivo de Planta 1 y Planta 2, lo cual no se corroboré en
|a visita técnica realizada el dia 5 de octubre de 2016, puesto gyue se observé que esta agua
residual tratada se utiliza jpara riego.

No se incluye la mpmoria detallada de gestion del. vertimiento para la PTARI
FITORREMEDIACION.

3. NATURALEZA DE LOS INSUMOS Y PRODUCTOS QUIMICOS UTILIZADOS EN EL
SISTEMA DE TRATAMIENTO.

En la siguiente tabla 2, se puede apreciar la naturaleza de los insumos y productos quimicos
utilizados en cada uno dd los sistemas de tratamiento anteriormente descritos.

Tabla 2. Descripcién|de los insumos utilizados en los sistemas de tratamiento de las
guas residuales industriales y domeésiicas.

[ SISTEWMAL DE MNATURALTZA DE LS FORMAS DE |  PROCESOS FISICOS Y.
| TRATAMIENTO 10i5LIMOS ENERGIA auiMmicosy
Sal, polimera  anidrica e &
PTAR Decdpade | | (FLDCULAIITE  EnBO AN | Energly eldctrics | Saslimantacion, :
¥ = Coagulacidn, Floculacion
EPHRN ] R i
Palimero cationics (LIBESA | Enorgia eléctrica, Caseruigifiahcion ce
PTAR Lamihacor TATH * \'a|==: aceltes, clarificacién v
sspesamiento
PTAR Aguas Mixtas !
{doméstica e Pacterias Energia eldctrica Lodos activados
indultg!‘l {f
Ceagulacién,
TAH Acide clsrlidice; : Sedimentacion,
. Energla eléctrica | filtracidn,
Fitorremediacidn Bacterias blerremediacién,
. o o = desinf =]

A continuacién, en la Taljla 3, se describen los insumos, formas de energia y procesos guimicos
empleados en los procesos de ACESCO S.A.S que generan aguas residuales.

Tabla 3. Descripcién de los insumos utilizados en los procesos que generan vertimiento
en la empresa ACESCO S.A.S.




) REPUBLICA DE COLOMBIA
CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO - CRA

RESOLUCIONR.= 0 ) 0 ¢ B 7 DE 2016

“POR MEDIO DE LA CUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
EMISIONES ATMOSFERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.
PLANTA GALVANIZACION.”

PROCESOS QUE 1 e
%’}% iR A;‘:‘U NATURALEZA DELDS | FORMAS DE Pnoczgqs_ifi'slfos.v
R NSLIRAOS Y P EMERG auimIcos:.
'ff‘E":"a;- ‘tho INSLIEADS Y P2 sla au ;{ij
+Zinc
*Agua
= Alumiris +Limpizza fuimica con
*Hitrégno *Insrgis cersnprisante
o s Desengrasimie (Hanke 1AC Hdctrics +Limpleze mecdnica
Galvgnizacion 1 42) winas patyral saslarnracisn
oFX(prziviniz] «Fasivario
shadrdgsro
s Antimonia
+ 3alvanlus isaineants)
» Fasivado (pisivantzl
»linc
vAgzua »Limpieza yuimica con
s clumirls eGar atursl Cé’;if‘;raunm‘
Galvphizsiisn 2 | *liudgers +Ensriia sLimeyga macknics
eDezangraziinid Hdcurics «Galvarirecion
Hidrazars *Fasvade
s Antimonio
+Pasivado [o1sivanizt
»Fatingr vErznanrEl ) afjmpiess | imica con
eFiur: ek
, . _ easengTats. ta
Pintums de tridines | sfratraterare -;‘ne!;fs «Lirnphsza macdnica
elasansres At2 ahdctrice oFimads
. ;m
» Leido clort drico *Endria «Femzzién quimica de
DEcapato réqa aéctid ¢nido #n bafo dcido
- vigaite protedor v 33z ratural [Gezapaie)
shinge /sntioaf]
+Llispersicn vEinargiy Fduccid
sl . i « k=tluccidn de espesor de
Laminstio eEande i - slseics jimina [Lsminada)
T
*igus sEnergia slimnieza
Consutio doméntico | "Lterjerie gapotio slécurica ¢ pfe?‘_-’!f&’-“"“ de alimentos
1 » 13BN SirE MANdE «Gagnatural | *Servicios sanitarios
e[iatergénta pars oz

4. PREDICCION Y VALORACION DE LOS IMPACTOS QUE PUEDAN DERIVARSE DE LOS
VERTIMIENTOS GENERADOS POR EL SISTEMA DE GESTION DEL VERTIMIENTO SOBRE
EL CUERPO DE AGUA O AL SUELO.

a. Identificacidon de los impactos ambicntales

Teniendo en cuenta la ldescripcion del sistema de geslion del vertimiento de la empresa
ACESCO S.A.S., la identificacion y prediccion de la importancis de los impactos ambientales
generados por la operacjon y mantenimiento del sistema de tratamiento. Se han identificado
segun el aspecto ambienfal los siguientes componenles ambientales:

Impacto sobre el compongnte geoslérico

Impacto sobre el compongnte almosférico

Impacto sobre el compongnte hidrico

Impacto sobre el compongente fatuna

Impacto sobre el comporente flora

A continuacién se preseptan ios posibles impactos causados por darios operativos del sistema

de tratamiento de las aguas residuales industriales y domésticas en general durante la etapa de
operacién o mantenimierto de! sistema (Tabla 4 ).

Tabla 4. Criterios para la valoracién de los efectos ambientales
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£

Afsetacion de la calidad del suelg

b. cuantificacién y eval

ATMOSFERICO Afectacion de la calidad del aire
HIDRICD Afectacion de |a calidad del aguz
FAUNA Afzctacidn comunidscss faunisticas
FLORA Afectacion cobertura vegetal

acion de los impactos ambientales en el area de influencia.

La metodologia es estfictamenie cuanlilativa y se basa en el analisis cualitativo de la
caracterizacién de los impactos para cada uno de los componerites del medio ambiente.

Para caracterizar los posibles impactos que se puedan generar en el Sistema de tratamiento de

las aguas residuales inrc:'{7

Importancia y Magnitud,
ambiental del efecto der
susceptibilidad del impad

striales y domésticas al medio ambiente, se utilizaran los conceptos de
que hacen referencia a grado de impartancia, incidencia o intensidad

vado de la acluacion proyectada, la cantidad y la calidad ambiental o
to, del medio ambiente afeclado.

c. Criterio de evaluacidh de impactos ambientales

Para la valoracion de los
y escalas:

Tipo de impacto (T): H

impactos idenlilicados anteriormente se utilizara los siguientes criterios

ce referencia a las caracteristicas benéficas o dafiinas de un impacto y

su clasificacion es de tipd cualilalivo como posilivo (P) o Negalivo (N).

Presencia (P): Estima Ig probabilidad o certeza de que el impact” pueda presentarse asl;

Tabla 5.

Caracter o Efecto (C): £

loracion de la presencia de los impactos ambientales

T PREsENCIA |
MDY ClEiTa
ClERTA
POCO PROBABLE
MO FPROOABLE

s el efecto que produce el impacto scbre el medio y su clasificacién es

de tipo cualitativo como glirecto e indirecto.

Extension: Es la influ

cia del impacto en su area fisica y su entorno. Esta valoracién es:

Puntual, Parcial y Extenso.

Acumulacién: Este criterio hace referencia al incremento progresivo de la manifestacion del
efecto cuando persiste, ge forma reiterada, |a accién que lo genera.

Desarrollo (E): Es el tiempo que transcurre entre la accion y &l comienzo del efecto sobre el

elemento natural consid

rads. Para lo cual se tiene en cuenta |a siguiente valoracion.

Tahla 6. Valores de Desarrollo
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Dosarrolto E

_\-E._s - 1.0

MUY RAPIDA TES = 1 MES
RAPIDA 0.6 - 0.8 51 ES = G MES
NIED LA 3.4 - 0.6 S| ES = 13 MES
CoRTA a o2 -0.4 51 ES < 24 MES |
MMLIY CORTA Q.0 - 0.2 S| ES = 24 MES |
A & 7

la persistencia en el tiempo, del impacto causado por la accion, y se

Tabla 7. Valores de Duracion

Duracican

MUY LARGO 3
| AN Y -

P E DA o.a - o.7

coRrRTA o.a - Oo.4a

MNALIY CoO A 0.0 - 0.3
=N i s =)

Magnitud e Intensidad
impacto sobre el medio,
alta.

Mitigacion: Es el tiempo

del impacto (M): Se refiere al grado de afectacién que produce el

se presentara bajo La siguiente escala: Muy baja, Media, alta'y muy

Tahla 8. Valores de magnitud

¥ Py vy i I v
MUY ALTA G.8 - 1.0 S| ES = BO%
ALT AN E '|" T .6 - 0.8 51 ES > 60%
A E D21 ©.4-0.6 S| ES > 50%
T A | 6.2 ~0.4 S| ES > 2096
T ALY BAdA T B0 - 0.2 51 ES = 20%
[ moExasce |7 I

que se requiere para recuperar el componente ambiental afectado y

retornar a la condicion infcial natural. Las valoraciones fueron:

Corto Plazo: 30 dias.

Mediano Plazo: entre 30jy 180 dias.
l.argo plazo: entre 180 y 365 dias.

Irrecuperable: cuando nd

se puede realizar mitigacion.

Para la evaluacion cumﬂtadva_ una vez determinado los valores se determinan la calificacion

Ambiental, segin la f6

la siguiente:
C =P (a EM+bD)

Donde a y b son co

tantes de ponderacion, las cuales estan estimadas como 7y 4

respectivamente, tomangio como base un rango de calificacion entre 0 y 10, siendo 10 la mas

alta y correspondiente a un impacto con consecuenc

Por dltimo se procede
resultados obtenidos en

vertimiento de agua r

as ambientales altas.

determinar la importancia Ambiental del impacto con base en los

a calificacién ecolégica. Para ello se definen cinco rangos:

Tabla 9. Valores de calificacion ecclogica

CALIFICACION
ECOLOGICA [

| IMPORTANCIA

ARALIEMN FAL
T MUY ALTA | 2-10 :
ALTA G -8
MDA J-E \
T Teana | z-4
| muy BaIA 0-2 !

sidual en la calidad del suelo, cuerpos de agua, calidad del aire,

En la siguiente tabla{e califican cuantitativamente los iripactos que genera el posible

afectacion de las comu

dades faunistica y cobertura vegetal.
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Tabla 10. Matriz de evaluacion cuantitativa de impactos ambientales
e CALIFICACION DE IMPACTOS BT 5
| IMFACTO TIPO P E D M c IMPORTANCIA
_ ] ECOLOGICA
AFECTACIOIIDE LACAUDADDELSUELD | & |03 |08 |04 05| 132 Baja
AFECTACION DE CUERPOS (E AGUS | © | 0.3 | 2.6 0.6 | 136 Baja
ALTERACIOIN DE LA CAUDAD DELAIKL | M| D3 | 05| 07 | 0€ | 1,59 Baja
ATFa "::Lﬁ f,sc:: :’L”N'DADES no|o2|o1|o3|oa] 028 | MuyBsia
a;ecrménrg LA COBERTURAVEGETAL | ™ |03 |06 |03 |04 | 086 [ Muybaja
CAURICACIEN oRamEDI0. | | 1 Muy Baja

. s . . . .
Tabla 11. Matriz de evaluacion cualitativa de impactos ambientales
T = 3 Eviluacidn de linpactas B!
Jipede : | . :
e, i 4 Azumilacian | Carsetar | Extonsidn | Duracién Intenzidad | Dasa
BRE -
COMPOMENTE GEOSFERICO
Afectacien
e
calidad del | Negativo ' [lirecto Fravaal Lo ‘ Bapn Muy Corta | Corto Plazo
atannulativa
walo L' | |
COMPOMNENTE ATMOSFERICD
Alteracidn - 1 T~ T
calidad del a.e‘aﬂvn\ % - bl mete 1agial caita | Bafa Muy Corta | Corto Plazo
2avaniatha
alre |
COMPONENTE HIDRICO
Afactacién ! N S
de cuerpos | Nesotio | o CHi et Purcial Corta Bais Muy Corta | Corto Plazo
avsinulativa
gl S 5 [ . ‘
COMPOMENTE FAUNA
Afectacion i -
comunidadas | Megative o - ([ETA T Iareial Courta | Wy Baja | Muy Corta | Corto Plaze
AT ULIATIVA
faunistica f |
COMPONENTE FLORS
Afsctacién "
de Cobeartura | Negativa | By . ediveitiy Farcial corts Muy Baja Muy corta | Corto Plazo
| acunmiglativa
L__Vaogstal £ 2 MRS | "NPRSVI | I

d. Componente geosfeér

El posible vertimiento del
residuales, no represent
de tratamiento de agu
parametros medidos en
Microbiolégico de Barra
establecidos e incluso

minimas, por lo cual los
representan aceptacion,

de infiltracién), permite

presentar en el efluente
propiedades fisicas del s

b

ico .

agua residual contenida en el lanque de almacenamiento de las aguas
un riesgo de alleracion al medio fisico, ya que los cuatro (4) sistemas
residuales operan de mancra eficiente, evidencia de ello que los
a caraclerizacicn de las aguas residuales realizado por el Laboratorio
quilla en mayo del 2015, presentaron valores dentro de los rangos
lgunos no fueron delectables por encontrarse en concentraciones
hiveles de concenlracion bajo las condiciones normales de operacion,
ya quie de acuerdo con el sislema post- tratamiento que se tiene (lecho
seguir removiendo algunos compuestos y particulas que se podrian
y en caso de un posible vertimiento el agua residual no alteraria las
Lelo.

La probabilidad de que s

presente un impaclo sobre la calidad del suelo durante el proceso de

operacién del sistema de{tralamicnio de aguas residuales, es Baja.

e. Componente atmosférico

-

Los efectos sobre el medio almosférico se presentan como aquellas cambios o alteraciones que
potencialmente ocurren gspecialinenle ¢ el recurso ane.

En lo que respecta al componenle atmosférico las emisiones de malos olores por 2
descomposicién de la materia orgénica en el sistema co tralamiento de aguas residuales, no es

significativa puesto que

operacion de cada uno de los sistemas de tratamiento es eficiente y

la disposicion de los lodds en ta unidad de Landfarming contribuye a minimizacién de la emision

de olores desagradables.
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La probabilidad de que s@ presente un impacto sobre el aire durante el proceso de operacién de
los sistemas de tratamiento de aguas residuales, es baja.

f. Componente hidrico

La probabilidad de que| se presente un impacto sobre la calidad del agua (Ciénaga el
Convento), durante el prdcesc de onaracién del sislema, es baje. Debido a que los vertimientos
presentan una buena copceniracicn de OD, DBO que es asimilada en un area relativamente
pequefia debido a que en la zona norte de la ciénaga donde se dispersa el agua residual existe
un menor volumen de agba, siendlo la parte més estrecha de este cuerpo de agua, acompaiiada
de las corrientes de cirdulacién hacia el norte. Asi mismo, la temperatura no representa un
riesgo o impacto para la ¢iénaga, ya que los valores mndiclos er la caracterizacion de las aguas
residuales realizada por|el Laboralorio Microbioldgico de Barranquilla en mayo del 2015, se
encuentran en niveles sithilares a lo encontraclo en la ciénaga, por lo tanto no alteran la calidad
del agua. Por tal motivo e puede concluir que el sistema de tratamiento cumple con su funcién
de remover y disminuir Ias concentraciones de diferentes parametros y no representa un riesgo
para la calidad del agua de la ciénaga el Convento (cuerpo de age'z receptor).

El impacto sobre el medjo socioeconémico se presenta como aquellos cambios o alteraciones
que afectar la calidad dg la vida o las condiciones nrconémicas, sociales y culturales de los
habitantes del sector o d@ la region cercana a la ubicacion clel sistema de tratamiento.

Para el componente sodioecanomico los cambios en las condiciones economicas, sociales y
culturales se evalta conjo muy bajo, leniendo en cuenta que los sistemas de tratamiento de
aguas residuales se encueniran ubicados en las instalaciones de ACESCO S.A.S. dentro del
Parque Industrial de Malembo (PINMSA S.A), zona con uso de suelo industrial, en el cual no se
encuentran asentadas pblaciones cercanas, que pucdan resultar afectadas econémicamente,
social o cultural con el pasible vertimienlo de agua resicual.

h. Componente fauna y|flora

El posible vertimiento dal agua residual no implicara impactos /uertes sobre los componentes
flora y fauna, por lo tantq no causara fragmentacion de los ecosistemas, ni afectara la dinémica
sucesional, ni los proces@s de regeneracion nalural.

En general, Como se puede apreciar en la tabla nimero 11, la intensidad de los impactos
ambientales en el drea de influcncin es calificacdo como Baja a Muy baja, su duracion es corta y
no es acumulativa para lps componenles agua, aire, biolico y suelos, y en caso de presentarse
una contingencia en el sigtema de lratamiento de las aguas residuales domésticas, los impactos
son mitigables aplicando|medidas adecuadas de manejo ambiental.

Se puede concluir que fos impaclos generados sohre 108 componentes por la operacién del
sistema de tratamiento He las aquas residuales son muy bajos, teniendo en cuenta que el
sistema de tratamiento qumple con su [uncién de remover y disminuir las concentraciones de
diferentes parémetros y no representa un riesgo para los cuerpcs rsceptores.

CONSIDERACIONES C.R.A.

Se hace una prediccion
por la empresa ACESC

de los impactos que puedan derivarse de los vertimientos generados
D S.A.S., se presenta una evaluacion cuantitativa y cualitativa y en

términos generales se obtiene una calificacion baja de los posibles impactos que pueda causar

el vertimiento al suelo, a

Debido principalmente a
aspecto geofisico se me
no existe lecho de infilts
DECAPADO.

a ciénaga, al aire o a la fauna y flora.

que €l agua una vez tratada es ulilizada para riego. Sin embargo en el
hciona un leche de infiltracién como veitimiento al suelo y en este caso
acion si no un vertimiento direclo al suelo proveniente de la PTARI
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5. PREDICCION A TR VE.: DE MODELOS DE SIMULACION DE LOS IMPACTOS QUE
CAUSE EL VERTIMIEMTO EN EL CUERPO DE AGUA O AL SUELO, EN FUNCION DE LA
CAPACIDAD DE ASIMILACION Y DILUCION DEL CUERPO RECEPTOR

Caracteristicas hidromegteorociogicas en la zona de estudio

Se presenta informacién| hidremelenroldoica de la zona de estudio con los datos adquiridos del
sensor Hydras3 (http:Ahydras3.ici2am.qov.co/LOGIN. htm), de propiedad del Instituto de
Hidrologia, Meteorologid y Eslucios Ambientales, IDEAM, la cual, proporciona licencia para la
visualizacion y extraccion de la informacion de las eslaciones, de acuerdo, con la ciudad o e/
area operativa. La estagion meteorolégica utilizada para este ostudio fue la del Aeropuerto
Ernesto Cortissoz, Soledad-Allanlico, para el periodo de muesirzc.

Se presentan datos de precipitacion, lemperatura, humedad reiativa y evaporacion.

Evaluacion geofisica

El objetivo de este estudio es establecer las condiciones litoldgicas por medio de la prospeccién
geoeléctrica, identificando disiribucion de la resistividad del subsuelo permitiendo disefiar un
modelo geoeléctrico cofrelacionado con la litologia y las condiciones de almacenamiento y
calidad del agua subterranea presentes en el terreno znna de estudio.

Si el subsuelo esta compueste por un medio infinitamente espeso, homogéneo e isotropico, o
sea con materiales de lajmisma lextura y propiedades fisicas, entonces la resistividad calculada
serd la resistividad verdadera dc coc medio (la Tierra). De otra manera, la resistividad calculada
se denomina “Resistividad Aparente”.

La Tomografia eléctrida e€s un mélodo de resislividad multielectrédico, basado en la
modelizacién 2-D de Id resistividad del lerreno medianie el empleo de técnicas numeéricas

(elementos finitos o dife
La base tedrica de
convencionales. Los
introducir en el terreno,
corriente (A,B) conecta
(M,N) y que estan cone
eléctrica AV entre esos
resistividad en el punto r
Existen diferentes confl
utilizadas Wenner y Sc
Schlumberger (utilizada

ncias flinilas).

funcionamienlo es andlona al de los métodos de resistividad
tocdos convencionales solo prccisan 4 electrodos y se basan en
un campo eléclrico de corriente continua mediante dos electrodos de
os a un miliamperimetro, minnlras que con los otros dos electrodos
ctaclos o un milivollimetro. mitiendo cual es la diferencia de potencial
Hos punlos, parimelro a partir del cual se puede calcular el valor de la
hedio del disposilivo y a una profundidad determinada .

lquraciones a la hora de colocar los 4 electrodos, siendo las més
hiumberaer. También fenemo: la dencminada configuracion Wenner-
bn Temografia nléctrica). Ver figura 3,

Figura 3. Es

Con la informacion recd
simétrica, de los electrd
Aparente en Ohmios —m
(Figura 4), la experticia
obteniendo modelos ge

huema basico del arreglo Schlumberger de 4 electrodos.

leclada en campo, de vollajo v corriente asociados a una distribucion
dos, impuaesta por el méteda se oblienen los perfiles de Resistividad
coiilra profundi-lacl. Haciendc wso de !a informacién geolbgica del érea
del profesional y de soflwarc adecuzda se interpreta dichas curvas
belézlrico de distribucion en profundicad del espesor y resistividad de

las capas detectadas, ef cacia punlo.
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Rigura 4. Fotomontaje del corte geoeléctrico

Interpretacion y analisi

Los tres sondeos se endueniran denlro de una cubicrla sedimentaria de tipo aluvial, llamada
depdsitos Coluvio Aluvial (Qcal) ¢l cual estd compuesto en este zona por arenas, gravas, limos
y arcillas. ' '

£/ nivel saturacion de agla cue se encuentran en el &rea estudiada, es alto, debido a diversos
factores naturales presdntes en la zona tales como: apories de aguas lluvias, quebradas,
ciénagas y rios. Tambiép exislcn componentes ajenos a la naturaleza como el vertedero de
agua que tiene la emprasa. Todos eslos elementos influyen directamente en la saturacion de
agua que pueden enconfrarse en cl subsuelo.

Con el propésito de evaluer las wnidades geoeléclricas a, se enlazaron los tres sondeos
geoeléctricos, en tres [secciones yeoeléclrica, con direccion suroeste — noreste, cuyes
caracteristicas fundamenitales,. son las siquientes: En el corfe 1~ % 2 -3y 3—1, se encontré el
nivel freatico a una profundicac aproximada de 5 a 6 mls. Fn.donde se ven claramente las
corrientes de agua que pgsan por ¢l subsuelo de la zona esludiade.

En los sondeos 1, 2 y 3, (AB/2 = 30 mils), se delerming el conlacto discordante del Depdsito
Coluvio aluvial (Qcal) y & Deposilo Cdlico (Qe) a una profundidad aproximada 8 mts.

La condicion geolégica del arca muesira que el predio se ubica sobre rellenos de sedimentos
Coluvio aluviales (Qcal) ¥ Deposito Eolico (Qe). Las luimaciones mas antiguas presentan algun
interés desde el punto da vista hidrogeoldgico (almacenarmienic de agua subterrénea).

Se observa inicialmenle capas arenosas superficialmente Posteriormente se detectan
pequefas intercalacione$ de arcilias con estratos arenosos salurados de aguas a profundidades
medias y capas arenosgs en-la parte mas profunda. Si bien la zona muestra presencia de
acuiferos confinados, los perfiies predominan los mantos arenosos (que aumentan el
potencial de produccion fe los eslralos). '

Teniendo en cuenta lo descrilo anleriormente, los niveles de saturacién de agua de la zona son
hastante buenas, debidd al potencial hidrico a la cual se ve expuesta y a todas las recargas de
agua de las cuales se aljastece.

CONFIGURACION DEL|MODELO

El programa HYDRUS, és un programa para simular fltjjo unidimensional, transporte de un solo
soluto y movimiento de galor,’ en un medio variablemente salurado. En la version HYDRUS-2D
el software permite resofver el [ransporte en un espacio hidimensional (2D-el nivel estandar, que
corresponde con el HYDRUS-2D con MeshGen-2D) lambién se encuentra la version para la
resolucion en 3D para|geomelrias lridimensionales loxaédricas-3D-Lite) o geometrias mas
complejas (es decir, 2D-eslandar para uso gencral on dos dimensiones, geometrias 3D
estandar para los problemas que sc pucden definir utilizando ¢! general bidimensional de base y
una tercera dimension len capas, v 3L Profesional j:ara aplicaciones generales geometrias
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tridimensionales). Estas yersiones modelan el flujo del agua usando la ecuacion de Richards, y
los solutos y el movimiento de calor usando ecuaciones de lransporte conveccion y dispersion.

SIMULACION

Se simuld la infiltracion de agua residual en el lecho donde se descargan las aguas residuales
de la empresa ACESCD S.A.S ubicada en la Pnrque Industrial Malambo S.A (PIMSA),
Departamento del Atlanfico. La simulac:on se realizc con el programa Hydrus — 1D, versién
4.16. 0110 (Simunek, 2095). =i escenario de simulacion se genero considerando informacioén de
la calidad y cantidad del|agua resiciial, concentracion de componentes en el suelo y del clima
de la region. '

Resultados

En la Figura 5 se presentta ei resullado de la infiltracion de DBO5 en el perfil de suelo. La linea
de color negro corresporide & las concentraciones de DBOS evaluadas en campo, mientras que
la linea azul refiere a la| concenlracion simulada con el programa Hydrus. Se observa que la
concentracién simulada tience a iqualarse a la evaluaca en campo, lo cual da certidumbre a la
simulacion. La concentrdcion ce la DBOS tiende a haccrse conistante a partir un metro y medio
de profundidad, alcanzando una concenlracion de 0.18 mg/em3 en lo que resta del perfil.

En la Figura 6 se presentan los resullados de la simulacion de la DBOS, considerando un
escenario de que el agug residual no fucse lralada. £ la figura se observa que la descarga de
agua no tratada ocasioharia un incremento en la concenlracion de DBOS, alcanzando una
concentracién méaxima de 0.6 mig/cin3 en los primeros cincuenta sentimetros (50 cm) del perfil

de suelo, la cual disminuiriz hiasia 0.18 mglom3 y eslabilizzrse a partir de 1756 ¢m de
profundidad. '
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Figura 5. Concentracion Ge DBOS en el perfil de suclo, considerando la concentracion de la
dedcarga del ¢/iuente de la planta e aguas residuales.
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h de DBOS en el perfil de suclo, considerando el agua residual sin
tratamiento

La simulacion del logaritino negalivo de la concentracion de iones H+, o pH, del agua residual

descargada se simuld ¢
evaluado en el perfil de
el valor de pH en agua

bnsiderando los resullades de calidad del agua del efluente y el pH
elo del drea de estudio. Se realizaron dos simulaciones, considerando
s bajo y ¢l mas allo, evaluados durante tres dias de monitoreo.

En la Figura 7 se presenta el resullado de la infillracion de pH en el perfil de suelo. La linea de
color negro correspondd al pH evaluadas en campo, mientras que la linea azul refiere a la

concentracion simulada

on el programa Hydrus. Se observa que el valor de pH simulado tiende

a igualarse al evaluado n campo, lo cueal da certidumbre a la simulacién. El valor de pH tiende

a hacerse constante a

parir de 180 cm de profundidad. En la Figura 8 se observan los

resultados de la simulacipn del pH considerandio el valor més alto.

Finalmente, en ambas figuras sc puede observar que el compertamiento del pH es muy similar
a ambas simulaciones. Lo cual se pucde deber a que en el suelo las concentraciones de OH- y
H+ son mayores a las copcentraciones en el agua descargada.

Fig
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Figura 8. Variacién de pH alto en el perfil de suelo.

R.A.

La empresa ACESCO §
la segunda a la ciénaga

La modelacién al suelo

A.S. presenta dos modelaciones del vertimiento, la primera al suelo y
del conven'o.

se refiere especificamente a la asimilacion y la acumulacion que se

presenta en el area sobre |3 cual s realiza el riego de zonas verdes de la planta ACESCO
S.A.S. y en esta se evidencia que el terrenc es apto para asimilar'y acumular los contaminantes
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nal de la PTARI FITORREMEDIACION que es con el cual se realiza la

actividad de riego de zonas verdes.

En cuanto a la modelacién del vertimiento incorporado al cuerpo de agua de la ciénaga del

Convento, se considera
ciénaga.

5. MANEJO DE RESIDU
Manejo de lodos

El tratamiento de los lodj
remediacion cuya aplicad

que la empresa no ha manifestado que realice descarga a dicha

DS ASOCIANDOS A LA GESTION DEL VERTIMIENTO

bs se realiza en la unidad de Landfarming, la cual es una técnica de
ion usnal la recluccion de la concentracidn de hidrocarburos y aceites

en los suelos contaminados aprovechando su capacidad paca ser biodegradados, en este

proceso microorganismd
estabilizados que no rep
de relleno.

s generan materiales inocuos para- el ambiente, 0 subproductos
resertan peligro. Este material inocuo puede utilizarse como material

£l Landfarming ha sido

xiloso en el tratamiento de los hidrocarburos de petréleo tales como

combustible, lodos en bake accile.

La unidad de tratamientd de Landfarming, eslé consliluida por una piscina impermeabilizada
con una geomembrana, dividida en cuadrantes.

La capacidad de frat
distribuidos en 2 unidad

~

ienio disponibie es de o0 melros cubicos aproximadamente,
de 200 y 400 metros cubicos cada una.

El sistema posee un fos¢ coleclor de lixiviados el cual se encarga de recoger todas las aguas

provenientes de los filtro

perimetrales de las piscinas, lo que garantiza que la geomenbrana y

el terreno no sufran defotmaciones que ocasionen ruplura y percolacién de los contaminantes a

lratar.

Lodos de la PTARI de Llaminaclor
La emulsién gastada en l proceso de laminacion y de rectificacion de cilindros se bombea a la

sala de riego y al sétand
lodo proveniente del tan
tratamiento final.

del laminador de donde se cnvia a la PTAR del Laminador, luego e/

que biodigestor es bombeado hacia 2! Landfarming para realizar su

Lodos provenientes de|la PTAR! de aguas mixtas

En el proceso de clarificacion del ajua residual domiéstica se prevucen lodos que son retirados

en operacion de mantenfmicnio de la planta en lanques melélicos y se envian al Landfarming,

esta actividad se realiza

bacla 40 o 45 dias aproximadamente.

Lodos provenientes de|la pianta dv fratamiento de Fitorremediacion

En el proceso de clarificgcion del agua residual de la planta de Fitorremediacién (desengrasantz
agotado y aguas residuales de las corrientes de enjuague), se producen lodos que son retirados

durante el mantenimien

de la planta en tanques melélicos y se envian al Landfarming. Los

lodos del tratamiento del desengrasante agotado se remueven cada 30 dias aproximadamente;

los de la planta de enjua
TRATAMIENTO DE LO

La mezcla de todos los
en construccién); de tal
20 % de la mezcia; el
mezcla se distribuye e

ue en conlinuo se reliran una vez al ano.
05,

aleriales a lralar se realiza en un trompo mezclador (similar al usado
anera que ¢l aceile, el lodo aceitoso y/c lodo de PTAR representen un
0 % reslanle os lierra, baclorias y nutrientes. Una vez realizada la
eras (e secado deniro del Landlarming, sin exceder los 50 cm. de

altura. Esta mezcla debe ser removida periédicamente para impedir que se compacte y para
permitir su aireacion el mayor liempo posible hasta las capas més profundas, asegurando la

bioactividad aerobica. L

huieclacion del malerial debe ser realizada por aspersion, una vez

depositadas las capas )y duranle el pariodo de lratanienlo en 3 jornadas en época de sequia.
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beriodo de biodigestion, aproximadamente en 30 dias se procede a

evacuar los cuadrantes rIﬁranclo el malerial y disponiéndolo en e! sitio de relleno requerido.

Anualmente, se realizan

En época de invierno se
aguas lluvias y las del n

nalisis de las licrras lraladas en el Landfarming y de los lixiviados.

instala una bomba sumergible en el fose colector para evitar que las
ivel fredlico se estanquen y descompongan. Estas serdn evacuadas

hacia la canal de agua llyvia.

En caso de contaminacidn dei suelo debido a inundaciones del Landfarming, se encierra el arez
con polvillo y tierra negra y sc procede a remover la superficie afectada para su posterior
iratamiento.

CONSIDERACIONES C.R.A.

.
1

Los lodos generados en Jas diferentes PTARI de la planta ACESCO S.A.S., son tratados en el
proceso de Landfarming. A esle proceso llegan los lodos provenientes de la PTARI
LAMINADOR, PTARI AGUAS MIXTAS y PTARI FITORREMEDIACION.

No se describe la disposicion final de los desnatados y limpiezas de las trampas de grasas ni de
la disposicion final de los|lodes de la PTARI DECAPADO.

7. DESCRIPCION Y VALORACION DE LOS PROYECTOS, OBRAS Y ACTIVIDADES PARA
PREVENIR, MITIGAR, CORREGIR O COMPENSAR LOS IMPACTOS SOBRE EL CUERPO
DE AGUA O AL SUELO '

Las medidas de manejg ambiental para prevenir, mitigar, corregir o compensar los impactos
moderados sobre el cuefpo de agua o el suelo receptor de las aguas residuales de ACESCO
S.A.S., se presentan eny una ficha en donde se presentan los objetivos de las medidas a
implementar, las metas. Be proponen medidas de tipo operativas y basicamente de prevencion.
Se describen de manera general las acciones a desarrollar, s& muestran los indicadores de
seguimiento y los costos|asociados a las medidas propuestas.

8. POSIBLE INCIDENCIA DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO S'Z'J’BRE LA CALIDAD DE VIDA
O CONDICIONES ECONOMICAS, SOCIALES Y CULTURALES DE LOS HABITANTES DEL
SECTOR

Los sistemas de tratamienic de aguas residuales se encuentran ubicados en las instalaciones
de ACESCO S.A.S. derliro del Parque Industrial de Malambe (PIMSA S.A), zona con uso ae
suelo industrial, en el dudl o sc encucnlran asenladas poblaciones cercanas, que puedan
resultar afectadas econdémicamenle, social o cullural con e! posible vertimiento de agua
residual, resultante de fafla operalivas. ruptura y/o colapso de los sistema de tratamiento. Por tal
motivo la incidencia dél -sistema- de ltralamienlo sobre la calidad de vida o condiciones
econémicas, sociales y dulitiales o los habitantes del seclor seré nula.

20.2- La empresa ACESCO 3.A.S. Planta de Galvanizacién mediante documento radicado No.
004332 del 20 de abrillde 2015 envic a la C.R.A., la caracterizacion de aguas residuales
correspondiente al segyndo: semecsire del ano 2015 y por medio de la cual solicita le sea
renovado el permiso de yertimientos liquidos.

La caracterizacién de aguas residuales fue realizada por ei’ Laboratorio Microbiologico de

Barranquilla el cual cu

nta con acreditacion por el IDEAM Resolucién No. 0241 del 27 de

febrero de 2015 para todos los paré@metros monitoreados.

Se siguié el plan de mu
Standard Methods for E

askreo.FC:-H:-GL’.a version 16 vigente desde 2015-10-17 y los métodos
kamination of Waler and Wastewater 22nd edition 2012 y la Guia para

el monitoreo de vertimieftos de aguas superficiales y subterraneas del IDEAM 2004.

Tabla 12,

de correepondencia de puntos y geoposicionamiento
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SRS AT O OO NADAS: N10°6D'23.5™

ll.l!l LAY Bt B [ L ST S

(U et e B R F

PLNTO Mo, 1

AL D U IAST TUTEN LW TAMALT Y

AN ) i

PUNTO Na. 2 | B

ICN E 1PIROCESO.
Far B DR

PUNTO No. 3

PUNTO No. &

Ve, COTOIRR D NANDAS: N10%50'24,5°

[ SPHES CUL Ui TR 13 AREMAS, COORDENADAS: N10*50'24,.7"
O R ¢ T

PUNTO No. &5

Vi245'31,1"

IRV T TR T R ST Al £ 0 ERIS PO Pt Ry

MO G AT

PUNTO No. G

IRATAS: NI0Re0D24, T

b TR L | 8 5.0 38 e dh L T

PUNTO No. ¥

PUNTO No. & ESTACION 7, COCHADENADAG: M1D™E0'24 37 WI4T156'30,2

PUNTO No. 9 FALCTTRS i 02dEs (RS Y COREINDE MADAS MI1DE5S022 8" W74*45'31,.8"

FUNTO No. 10

b— - =

111 "o PHORIAL VRIAL 2FCOORCE MALAS: H10MO0'21,3" W74°45%31 B”

PUNTO No. 11 FIC 048 PRt )00 D a0 R p U0 5 10 10760 24,27 W4 45631 ,87
=SS - - — =
PUNTO No. 12 FILRE laat=l I o4 Iide= P AEI L0 24 a0 WZAA5'31,0"
e - ——
PUNTO MNo. 13 FIu vl po B AL 6 COORDENMADASIN Y624 3" W74°45°30,2
f— - = F—— —

FIL TR i e 00 2l Gt T AL 10750 22, 5"N T4*45'30,2™W

PUNTO No. 14

AT, DT WT4°45'30,3"

PUNTO Mo. 15 F DOy PO R AL Y O RIE MR A

Resultados

Mediciones de campo )
Punto No. 1. Entradaftanque sedimentador, Coordenadas N 10°50723.5” W 74°45 31.9

MOVIEMBRE 23 DEL 2018

MUESTRA HOHA —[ pii ORIGEGT T [ TURIE AT [VER A .W:Ar‘_cmmm. CARACTERISTICAS
COMPUESTA unielatigs | OREEEL co i, BACHES A 0| AR R i ta nmc:aoscdmms_____
ALICUCTA N®1 Q7:30 51 HEH B 1 H 25 AGUA TURBIA
ALICUDTA Mo 0B:30 1,40 Ly a2 AGUA TURBIA
ALICUOTAN®S | 00:30 | B21 | | [ | 4 310 AGUA TURBIA
ALICUOTA hoa 10230 se2| | B b 3,04 AGUA TURBIA
“ALICUOTA N°5 11:30 861 | | i i 2.902 AGUA TURBIA
T ALICUOTA N6 12:30 0,76 Tl EEN) 203 AGUA TURBIA
 ALICUOTA Ne7 13:30 8.7u | 14 | __ uay Py AGUA TURBIA
ALICUOTA N8 14;30 9,7u 10 | Y PRI AGUA TURBIA
| ALICUOTA N9 15130 0,46 1 ‘4.3 279 AGUA TUREIA
“Muesiin: 2007341 B Plaoniie | 20
NOVIEMORE 24 DEL 2015 ) o o o o -
MUESTRA HORA pit | (S STRIE TP A AT A e WEATURA] | CALDAL CARACTERISTICAS
COMPUESTA unlelil g TR T [RIUTEES S ) LA e AR T + Lis MAQHGBGOPI_QAB
T AuCUOTANGL | Orzs | waa| | 1 B HEA AGUA TURBIA
ALICUOTA N2 oa1) | Vi F) AGUA TURBIA
ALICUDTA N2 X D AGUA TURDIA
TALIGUIOTA N9 Tnus 15 | HE AGUA TURDIA
ALICUOTA NS T wam| |- » O 2,08 AGUA TURBIA =
ALICUOTA N0 T our 1 [ | e 2.62 AGUATURBIA
ALICUOTA N°T 9.5 vy e mer R AGUA TURDIA |
ALICUGTA Mol o1l t ) o 2,000 AGUA TURDIA
ALICUOTA N gzn| | e “r T a AGUA TURBIA
Muaa-l.m: '.'.llD?:lii - ] BSR4 ]
'
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NOVIEMBRE 25 DEL 2015 t I |
:- MUESTRA - o QHIGENG VLI AT LA VIIATUIRA| | CAUDAL CARACTERISTICAS
|  COMPUESTA unldades | DISUELTO mgll. | MUESTHA C | AMILENTE"C | Lis MACROSCOPICAS
_ALICUOTAN®L | 07:20 ga | [T | a3 a1u0 | 2,25 NO HUBO FLUJO
ALICUOTA N°2 | 08:20 .77 ‘ RURY ___ 5=l | ; AGUA TURBIA
“ALICUOTA N3 | 09:20 8,02 a1 328 i .86 AGUA TURBIA i
_ ALICUOTA Mot | 10:20 8,56 i a0l ua |_ 764 AGUATURBIA |
ALICUOTA N°G | 11:20 way | - _::_.1_.|' T | am AGUA TURDIA
ALICUOTA N°6 12:20 9,21 Ly | e e AT AGUA TURDIA
ALICUDTA N7 | 13:20 9,03 | w T AGUA TURBIA
ALICUOTA NeR | 14:70 9,60 KR ang ] .00 AGUA TURBIA
| aucuoTans | 1sw0 012 ‘" EER and | 7,74 AGUA TURBIA i
(Muestra: 20073.10 [ vionEpio 290 |
NOVIEMBRE 20 DEL 2015 o S
MUESTIRA A pit | EYIRTH A A .:.‘\!. 20 LA TUIEIA CAUBAL CARNCTERISTICAS
compu_l:_s_]‘i\___ ) unleldegs | 1L T g R T 7S S 0 LR el S Lis MACROSCOPRICAS
—ALICUQTA NS | 07:00 sar | | s N Ry SIe) CnuB AGUA_TURBIA
ALICUOTA N2 | 06:00 X 2l ] ; b 2,10 AGUA TURBIA
ALICUOTA NI | 0D:00 002 |_ e | U AGUA TURBIA
ALICUCTAN® | 10000 | 9,10 N _wEa 2,65 AGUA TURBIA
ALICUGTANS | 11m0 | * : . 4 ) . © | TAGUA TURBIA
ALICUOTA NG 12:00 | - B o . AGUA TURBIA
TALCUOTANT | 1300 | B6¢ | | 1 269 AGUA TURBIA
ALCUOTA N | 1400 | 871 | I Y | NPT AGUA TURBIA
ALICUQTA NS | 1500 a7 | AGUA TURBIA
M\Iﬂblrl‘l' 20073 22 Al
* LA ALICUOTA N4 ¥ N*5 NO SE PUDDMEDIR DEISOD A QUL 710 L5 1 11
NOVIEMBRE 27 DEL 20156 .
MUESTRA Hum\- pit oRIGED [TeanEaaTuna ] tEMPCTuRA] GAUBAL CARACTERISTICAS
COMPUESTA ulgl_i_l:_ul_-a_ ll'*-LILI tooogll. | MUESTIIA G AT FUE P +- (N MACROSCOPICAS
ALICUOTA N*1 07:20 2.4 C R0 R an.a 2.2 AGUA TURBIA
ALICUDTAN®2 | 08:20 | D10 1.7 = aLp T Z02 AGUA TURBIA
ALICUOTANCA | 09:20 [ v T s AGUA TURBIA B
ALICUOTA N4 | 10:20 9.1l i\ ' C 413 AGUA TURBIA I
i .\u UOTA NS 11:20 9.07| B 1 A P AGUA TURBIA
ALICUGTA NG| 12:20 (XL R T T S I AGUA TURBIA
ALICUCTA N"7 | 13:20 a1 | R e | s | 240 - AGUA TURBIA
AUCUSTANPG | 1420 | ouz| o | o 2,40 AGUA TURBIA
 ALICUCTA N9 | 16:20 26| | e | L4 v, AGUA TURBIA
Mugstra; 20073-20 | P

Analisis y

resultacdos

Punto No. 1. Entrada tandue sedimentador, Coordenadas N 10°50723.5” W 74°45° 31.9

Resultados expresadog en concentracion

PARRMETROS
THATURALEZA UE LA MUESTRA
IGEFTIFICACION DE LA MUESTRA
i’ HCHA =a. N
SOLIDDS DISUEI TOS TOTALES
[nos
vao -
GRASAS Y/O ACEITES
ALULINIO
SOLIUO_S_S_U&I'ENQIIJOS TQTJ\L!:‘
SOLIDOS TOTALES
CROMO HEXAVALENTE
CROMO TRIVALENTE
UETERGENTES SAAM )
CUHRE g )
CROMO TOTAL
HIERRO
FLOMO
ZING
SOLILOS SEDIMENTAULES
MANGANESD
CAUDAL

|
o

Resultados expresado$ en car¢

TIREAL
|u-)rl_

gt l,-rl

" ') o, t.er

rivgy Pl '

) i) lu_-J'I,- ]
[~
_ny l.llbi.__

en carc;_

Jiniy

(1,10
=

T el e e

VIMUA ui_:'{:uum_ IHDUSTIIAL

dhind by
Pd

Ae SIUF NG

20073-22
mlla-.r 76 | 20146411 .26

| _z'aon 20,
'?nm.
11.63___
5645 |
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PARAIETROS
|HJ\TI.IJR!\LEZA DE LA MUESTRA ALGUA RESIDUAL INDUSTRIAL
IDENTIFICACION DE LA MUESTRA s 200751 A0UTI 7007318 | 20073-22_ | 20073-29
FECHA UHIDAD YUA1eyd PO16-11-24  2016-11.26 | 20156-11-206 _ 2015-11-27
TIEIMPO DE OPERACIGN [IISHER 2 24 24 |z | 24 FROMEDN
CAUDAL | e 209 207 z2.00 “281 | 278 i
SOLIDOS DISUELTOS TOT.M.FS et 141,70 11022 (4,09 62,00 50,00 as, 64 !
LR T a1l 308 e 2.66 l 2,64 369 | |
Dao N Ryl 17,50 e 11,08 10,65 35T | 1936 | |
GRASAS ¥/O ACEITES gk 1A e s 074 | 103 | 138
ALUMINIO i sy ) ean ~noo | opo 0,00
SOLIDOS SUSPENDIDOS TOTALES gt B . 553 | 641 | 745 |
SOLIDOS TOTALES = . & R ds2an o, 10 60,88 50,73 93,00
CROMO HEXAVALENTE . Kyt tlis o u.cu 0.00 0.00 0,00
CROMOD TRIVALENTE Hagn 0,00 ogco | 000 0,00 0.00
DETERGENTES SAALL Faghis 0,00 0,00 0,00 0.00 000
COBRE : kgl | aen s [ 000 T0.00 000 |
CROMO TOTAL o Ky ] oee | 0,00 0.00 0,00
HIERROD — | By e v Gl 049 048 | 069
PLOMO __ ! 1k 0 nes L 5.00 600 | 000
2iNC _ 1y DA wiy 0.02 0,02 014
LMANGANESS. — 1 g am weo 0.00 0.00 0,00
Mediciones de campo
- - - -
Punto No. 2 Estacion # 3, Coordenadas N 10°50°21.9 W 74°45731.7

NOVIEMULIGS

.
HINAEL Y,

] b1t ,“)\" 1 2R ICREENIC T CARACTERISTICAS
Muaaten: 20 | — _3|||l||.ulu_\r. | ERELTF L MALNRDSCOPICAS
| I R AL P i AGUA TURBIA
NOVIEMBIE R i poin |
TR | il CaApesaEnay T EARAGCTERISTICAS |
Musstra: 2OEFE-10 sarsbelindlars = NI . macROoscorPicas 0 |
.. y ot | 7 . . ACUA TURDIA
MNOVIEMIIITE B o
[ o | S e TGARAGTERISTICAS
Mueotrn: Zooar [RTLLUI STER MACIROSCOPICAS
2 ! i I 7.0 AGLIA TURBIA

NOVIEMBRE 2¢ DiE 2915

— ‘ A OXIGED C:ARACTERISTICAS
Muesltra: 2007R8-2 | £I1I1|| T (S 'Ll__l —‘. nell MACROSCOPICAS

mss | | .2 AGUA TURBIA
NOVIEMBRE 2y DI )mn :

TSR T 1 T.:’r'.';i'.u_;-:.u A7 iACTERISTICAS
Muestra: 20078-30) fates | DISLELTO mgll. ~_'MNCROSCOPICAS

010 | | 5,0 AGUA TURBIA

Punto No. |

Analisis y resultados

Resultados expresadog en concentracion

PARAME TIROS |

NATURALEZA DE LA MUESTRA | | C AUUA ESIDUAL INDUSTRIAL

IDENTIFICACION DE LA MUESTRA [REAT) SiNT ARt ke n_|_®onva-y 20073-23 20073-30 PROMEDIO
EEGIHA PO | wudn-iLewd | #0012 | 2OIE-31-26 | 2008-11-26 | 2018.11-27

6005 ; Coaan Yy 4l | 336 447 284
oo B 1A Lok ot TraTs 14,59 15,40 14,70
ORASAS YIO ACEITES - L 4 1 " ) ND ND ND
SOL|DOS SUSPENDIDOS TOTALES e 1 40 13,20 12,00 16,44
LETEHGENTES SAAM s TR : <010 < 0,10 =0,10
MANGANESO wng il o ©.20 0,20 0,23
HHERHO et I 1,98 1m0 204
SOLIDOS SEDIMENTABLES v G = 1,0 <10 2,0

D Estacion # 3, Coordenadas N 10°50°21.9 W 74°45731.7

Mediciones de rampo
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Punto No. 3: Agua tratada para recuperacion en proceso, Coordenadas N 10°50°20.6 W

74°45°31.6"
MNOVIEMBRE 23 DEL 2015 | _ B
MUESTRA 1ORA it CHHIT Y | PERAME LA UNTAT EMPLZIRATURA CARNCTERISTICAS
compuesta | MO dnigades | prmutero ngn G| AMPIENTE € MACROSCOPICAS
ALICUOTA N°L | 07:50 fat) A4 20 10,0 AGUA CLARA |
ALIGLCTA No2 0B:50 7,20 A 2 3.5 AGUA CLARA
ALICUGTA N3 | os:s0 | [7.m o 319 AGUA GLARA
ALICUOTA N4 w50 | | v o T AGUA CLARA
ALICUOTA N°5 11:50 o Y B o - n AGUA CLARA
ALICUOTA NG 12:50 EE RN | a2 AGUA CLARA
ALICUOTA N7 1350 | | voiv e 3z AGUA CLARA
ALICUOTA Nof 14:50 iae [ a5 329 AGUA CTLARAM
ALICUOTA N°g 15:50 V.0 i 42, AGUA CLARA
tMuastrn: 20073-3
MNOVIEMBRE 24 DEL 20185 o o -
MUESTRA HORA [ pii OXIGLENG TERMPERATURATTEMPERATURA CARACTERISTICAS
COMPUESTA gnidades | DISUELTG moll | RUESTING S8 | AMBIENTE °C MACROSCOPICAS
_ALICUOTA N°L 07:45 R 4l ! 32,1 AGUA CLARA
ALICUOTAN92 | 08:45 | | 758, AL i 32,5 AGUA CLARA
ALICUDTA N3 | 09:45 w2 | 3e 1 P AGUA CLARA
ALICUOTA N°d | 10:45 G N 42,1 AGUA CLARA
ALICUOTA N°5 1145 | ___z:r_u‘ i 4 KLCH Y a3a AGUA CLARA
ALICUOTA N°B 12:45 TH7 R I -1 AGUA CLARA
ALICUOTA N°7 13:45 .09 i __3R8 AGUA CLARA
ALICUOTA N8 14:45 | 7.y | 4 _ 33,7 AGUA CLARA
_ALICUOTA N2 1545 | | 7. ! Hoo I ) 33,5 AGUA CLARA
Muestra: 20073-11
NOVIEMBRE 25 DEL 2015 | B
MUESTRA HORA il ORIGERD FEMPERATUHA] TEMPERATURA CARACTERISTICAS
COMPUESTA wnitiaties | DISUELTO mglL | MUESTIG G| AMBIENTE °C MACROSCOPICAS
ALICUOTAN®L | 07:30 7,69 A ! 83 30,9 AGUA CLARA
ALICUOTA Ne2 08:30 [ hl R 315 AGUA CLARA
ALICUOTA N“3 09:30 7.4 -t 12 2.1 AGUA CLARA
ALICUOTA N4 10:30 7.6 Wl i o o J gt AGUA CLARA
ALICUQTA N°5 11:30 7.74 S0 T u3.6 AGUA CLARA
ALICUOTA N°6 12:30 | 782 2.6 AGUA CLARA
ALICUOTA N°7 13:30 1 52 AGUA CLARA
ALICUOTA N8 14:40 33,5 AGUA CLARA
ALICUOTA N%9 15:30 : .y AGUA CLARA
Muestra: 20073-10
NOVIEMBRE 26 DEL 2015 - i
MUESTRA HORA (L eI ] CURET T AL LA LM TATURA CARACTERISTICAS
_COMPUESTA o TLLLLP e CERP I T ER MRS Dy IOAT T 1L B B SR | ALAENTE °C MACROSCOPICAS
ALICUOTA ML Qo | | ey . > 4,9 AGUA CLARA
ALICUOTA NP2 00:10 i Wi i : AGUA CLARA
ALICUODTA N3 | 09:10 | | aue el T AGUA CLARA
ALICUOTA N*4 H 3 _aE AGUA CLARA
ALICUOTA NS N "t anh AGUA CLARA
_ALICUOTA NG - o 3 e AGUA CLARA
ALICUOTA N97 |l 4 dp AGUA CLARA
ALICUOTA N°B | b, SR 1] AGUA CLARA
ALICUOTA NS | . : TR AGUA CLARA
Muestra: 20073-24
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NOVIEMBRE 27 DEL 2015

MUESTRA orth ptl T IR AT A TR AP ERT. TUIA CARACTERISTICAS

COMPUESTA | unidndes | DISUELTO malt | MUESTIRA G | AMOIESTTE *C ) M!\CRQSCOPICAS
ALICUOTA N1 ar:39 | i 1. AGUA CLARRA
| ALICUOTANCZ | on:sd | 56 53 3zl _ AGUACLARA
| _ALICUOTA N3 | wo:3d 61 a3 o AGUA CLARA
ALICUOTA N°G | 10:3 W ~hRg AGUA CLATA
ALICUOTA NS | 11:3( 5 —amiar AGUA CLARA
ALICUDTA NG | 12:30 ) i AGUA CLARA
— ALICUOTA Nv7 ' AGUA CLARA
ALICUOTA N0 X AGUA CLARA
ALICUOTA N°9_| l L 2t AGUA CLARA

Muestrn: 20073-31 o o .

{ Andlisis y resultardos
Punto No. 3: Agua tratada para recuperacion en proceso, Coordenadas N 10°50°20.6 w
74°45°31.68"

Resultados expresadog en concentracion

PARMAETROS ) - B
INATURALEZA DE LA MUESTIEN AUUA BERDUAL NERISTHIAL

IDENTIFICAGION DE LA MUESTRA i Plagn e wiezay w0373A0 0 20073-10 2007324 | 2007331 ]mou“?
|FECHA (LN II Tpe1et 0N 20051 4‘1 FulS-1100 20150025 701651128 | 20151127 |

{SCLDOS DISUELTOS Y014 1§ et | T yesi T T
wos | wes i - T No | Ne
3;0\51’\3 YJ'QJE“F:S B R | : L nile ] MO -N:D - "D
uuo - pE | e Al (£ -3 1302 | 13.4! 13,10
C{rﬁr—uum == = S PR L S T A Mo WD ND ND
|S0LIDOS SUSPENDIODS TG 1ALL: mgh | hERT e no 1D W | ND
FSOLIDOS TOTALES Tt , T g0 1ovtt 0 o, 55200 | as600 | doion
m&)— B T i o o T D ND
,cnwmon-emw.smr . RS . - s to T N0 | Noo
[CROMO TRIVALENTE apoom | ng T g woo me | NO NO
DETERGENTESSAAM | wmgi. } w T e car | ent | <og | <01 | <04
coggF_ - B woCil, | 08 T T | to | N __rj_a |
CADIID i Gl W M tod LY ) ye] NO ND
cROMO TOTAL L | e it iy o o WD G
HIERRO pTen | (R oLy 1) e <0,10 0,20 <010 |
MERCURIO It eest ) b I WD ND NO
M-_L}1,IL_ - T b 1 K NI:} - N ND
IPLATA 1 R “t i W | s | N
PLOMO wks T e ™ + It KD ND ND i
2INC T ;_ o ! I _ " rn ND 1w ND !
[CANUROTOTALY) |y S0 3 020 <2 | o® |
,M&NGANE"O Th aa L o [B]] KD ND | ND
‘compuEsTOS vm.uuw‘ - _ o

pc&sﬁ B _ ook TR} N el [EE ] h-[;__lt lo____-_ﬁﬂ )
0 CRESOL. Vo T 1 10 N | ND ND
mChESQL - Pl o - : 2 a0 | N0 | N0
2.4 5 TRICLOROFENGL it L ! " Lo noo ND | kD
2,48 TRICLOROFENGL Ty L il s w o hb ND HD
PENTACLOROFENOL | W, 1 erim | Wi W M0 ND | ND
JCAUDALY LY fhud o 1,00 2,98 | 1.4

Analisis y resultados
Punto No. 3: Agua trdtada para recuperacion en proceso, Coordenadas N 10°50720.6 W
74°45°31.6"

Resultados expresado$§ en carga




W
?_J

CORPORAQ

RESC

REPUBLICA DE COLOMBIA

LE 2016

ION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO - CRA

LUCIONN+. _UUUD 52

33

“POR MEDIO DE LA CUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y

EMISIONES ATMOSFE

[PARAMETROS

NATURALEZA DE LA UESTHA

HBENTIFICACION BE LA 68U 114

FECIA

TIEMPO DE OPERAGION

CAUDAL T
SOLICOS OISUELTOS TOTALES
©noG D
GRASAS YIO AGEITES

E\“.;JI\I 1M

[SOLIDOS SUSPENDIDOS TOTAIES
l50LIDOS TOTALES

ARSENICO

| CROMO HEXAVALENTE
CROMO TRIVALENTE

[DETERGENTES SAAM

‘COBRE
\CADMIO

CROMOTOTAL

ERRO
pMEHCURIO
NIQUEL
PLATA
PLOMG
-
CIANURT TOTALLY)
[LANCANESO '

'icér.tpurfsms FENDLICOS

pCRESOL
o CRESOL
[m-CRESOL

2.1,5-TRICLOROFENOL

2.4.6-TRICLGROFENOL

PENTACLOROFENGL

Punto No. 4

AL TITA MO 200734

Entra
unv?a:mum" 23 DL o _'_;.I )

ERIT IS

b — N

i

iy
"y
L8

T

LRI ol B P i

brertess
T}
]

e ll !
worlila

PLANTA GALVANIZACION.”

Py PR
2

£ |

il

a

ot
B i
[ | Ul
o T
! Gl | 00
Byl | ot

) vt - s
h " e
I | A‘r‘-H'.::.: t 80
B | LR e | [ L
B -l" [1RY (X!
-l'-'_ {1 i
B T | it
f (AT
(PNl
620

NI A

sl sl H

TOVEIRIOIE 24 Ol 2036

|
{

Iraicsr oA Ao FUDTE-1 T

e

FETLEEN

HOVIBMITL 36 DEL 2026

PAULCEETIA Mo

S

ZU38-01-

[TRMT

3,010
v,
_I:I.L:LI

[t

AGUA IESIDUAL INDUSTRIAL

RICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.

SUBsE-IY zGuzaoe 20073-24 | 20073-31 [
200 FOIN-11eZn ) 20148-11-26 | 2015-11-27 PROMEDIO
{ 24 ~ 2a
1c0 230
a1 ATM0 | 7es 218
0,40 0,00 0,00 _ 0.Co
s T @80 | 000 | 06 |
T 1.12 237 1,30
i) - L 0,40
et . @3 | 000 | 0,00
4b50 709 | 7320 | 4291
oot 0,00 8g0 | 000
£t 000 | o000 003
pex 1 oo _0iop . 0w
[t ooy | .00 0,00 |
(R | 0,00 o0 0,00
oge | o009 - oao 0.00
oon | Doo 0,00 0.00
e 0.00 0,06 oo1
‘o | Tom | eee | e
nfn | 000 0,00 oon |
o epa | 000 | ‘0.0 f
oGy 0.0 000 | 0go0
Q.o 000 | eamo 0,00
e ape | gm0 | 000
% 000 | 08 000
Gou _D,TJ!;_ i 0,00 0,00
a6 1 D00 0,00 000
o 0,00 0,00 000
pun | DO 0,00 0.00
B DO oW Y
suy  nee | 000 0,00

Mecdiciones de campo

LI L TR e

ol pd EETLE DDA 16 PRI P THTESEL OIS 0 i e i

HOVIIDMANE 26 O6L J016

FAUESTAA No.20073.38

FOVIGEMONE 37 DEL 20

AMLESRTIA No, 7007308

Resultados expresados

HOA

BASRTAN hbe

EOnAh bAL TR

TUMPEAATURA |

fa tanque regulador, Coordenadas N 10°50"24.5 W 74°45°31.8”

EATASTEMIDTIEAT |
|__mncroscomcan

Analisis y resultados .
Punto No. 4: Entrada tanque regulador, Coordenadas N 10°50724.5 W 74°45°31.8"

en concenltracion

\

T T
RITETEe (LIS PERTSEN O B0 e Shah TR eaen CET
[RIRAR Tetals s 1 LTS ATHUA, TLH LA,
e Lesumnnse i e At ErAREEE Slae Jov o eah Al THRIPBRATURA CARACTEMISTICASL
(PR abTadeeen L ET L I I LI R TIPTUTOR e TR CR AW, B - AT T PAACTIORCOIMCAS
[ bieann | " iy W AGLEA, TS,
T T ar] PamAN I aEs 1 R EATURA CANACTERIBTIGAS
wnnichiafe . | " (LR S P < LTI o S L ARIHNANTL TS MACQIROSCOMGAS
| =e | e AT TS
[ el [ NI TR TSR .Y
T CHR astaruia] FEELATURA CAIACTERISTICAS
warshe b sbarss e ees juai Tt AN TT. | AMUBIENTE TC ACROSCOMICAS
o f 1 | - 2w ACHIA TURBIA
PAETILE b F Lab ininseas ital  TEmpoHaTURA CANMAGCTERISTICAS
[ETE=UNV AN oo TP E FUORARLE TR A ST ASAMUNTE TG MAaCTOSCOIMCAS
L | it A A TR
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UAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
RICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.

AEA TESIUAL INDUSTRIAL

20073-32

Imr:m:mcncsérl DELAMUESTRA | Soinenw | 20073.25 | . PROMEDIO |
IFECIA UtinAn =H bt 01501125 2015/14R6 | 200811/27 | ) __l
SOLIDOS DISUELTOS TOTALES g . 8152,00 17020,00 111670,00
|DLDS 1 I T 2412,00 10290,00 438855
QO | . | 5888,00 24000,00 10240,00
GRASAS Y/0 AGEITES 7,50 546,71 126,52
[ALUMINIO thhL SR RH b - ND ND i ND
SOLIDOS SEOMENTABLES i 2 25 200 | 53
SOLIDOS SUSPENDIVOS TOTALES | | mul. TR Srlin . | 12000 | 1838000 | 483000
SOLIDOS TOTALES o : | 1214000 won | 927600 3630000 | 18504,00
CROMO HEXAVALENTE o e A VO B T titr o ND ND nNo ]
[CROMO TRIVALENTE | Jmg Crii 135 i | 1,01 1.01 117
DETERGENTES SAAM " mgh | S (L ./ I K2 195 2,00 1.87
COBRE fin Ol [ : | MD ND 0,20
CROMIO TOTAL B MU B | 101 [ 101 117
HIFRRO N R T i 300 | 3100 127,63
|PLOMO N my PLiL oo i ND | ND ND
ZINC gy il e I 008 | 008 | 057 |
PAANGANESO e M = ] | o044 | 044 1 AT
CAUDAL* Us - 1 | 047 o017 | 317
Resultados expresados en carga
PARAMETROS = !
NATURALEZA DE LA MUGESTHA | ) AGUA RESIDUAL INDUSTRIAL
IDENTIFICACION DE LA MUESITRA 200704 zz-1z | 20073-286 20073-32
FECHA | T unoan PTRE RT Y Cosnaiza | 201811026 | 201811127 | Lo ool o
TIEMPO DE OPERACION PR sigan b ER) i 24 I . T
CAUDAL B ! e T ear 0.7
SOLIDOS DISUELTOS TO1ALES | I8eghidion 119,74 | 28321 | 171,41
DROS . I 1T 35,43 161,14 64,46
Do | 1”? 0o.48 _ 352,51 150,41
GIASAS Y/O ACEITES i ¢ 026 | 3.03 2.30
ALURMINIO e I 0.00 D,00 | 0,00
SOLIDOS SUSPENDIDOS TOTALES 1,76 269,97 7094
SOLIDOS TOTALES T 121,56 | 633,17 za2.41
CROMO HEXAVALENTE | | 0.00 000 0.00
CROMO TRIVALENTE ! B 0.01 001 0.0z
DETERGENTES SAALY 0.03 003 | o003
COBRE o = = - | Mgkt o ©0.00 0.00 0,004
CROMO TOTAL | lahatla 0.01 001 0.02
HIERRO .t 1503/e21 0 R 0.46 B 1.B7
PLOMO I WKaliia 0.00 0,00 0,00
ZINC | 1Sn/ain 0,0012 _©.001 0,008
MANGANESO T Reddia 2.006 0.006 0.c07

Punto No. 5: Despu

J T T T

POV I LML Tl 2o

Stnsermtra: P00

FIEINNE P KRN 24
. My on e

flasarsetodng =On Y

POV BN EREI N 320

PLsanMtran: oo

PPV HTOALY FTIE 227 |

Mueats

fEEre ETERCTE DA

Punto No. 5: Despu

és dei

NPT

i hante

paes. oo :
I P eEas |

E.‘:'-_I.Z ﬁ.ﬂ‘l_’i L}

l (RO

VATV e e

Mediciones de campo

,z0 L . " ' (st
L “

L sal

TR iy pd o * E
BRI it i P e T L TP T I et
- |
e o s

XN CRFC0e 40 T v s
TP LAl dl TV N ||

Adei e sdbans e
beLainn i

e b R ) ]

N TEE T LETE B RUTI R RUR PETY .

WLy,

Analisis y resultacios

CTATEACE S 50 (= T e AEs

SECTEIA

ARG TEIS TICNAD _'_[

[RTES TP

MAChROSCOPICAS
ACE LA TLIRONA

AT ATEREETICAS
| RAACROECO P IEAR
AERLLA LIS ETRAMENTIE
TRIFR O A,

Ve . CaAcTEZREETICAS
P P AT [EXL S 1 A ACIIO OO P ISAS i
- T

WEE W ST R« e et B ZadE STESAAL ST L T RS

és del filtro de arena, Coord-nadas N 10°50724.7 W 74°45°31.4”

filtro de arena, Coordenadas N 10°50724.7 W 74°45°31.4”

Resultados expresados en concentracion
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“POR MEDIO DE LA CUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
EMISIONES ATMOSFERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A. S.

PLANTA GALVANIZACION.”

Punto No. 6;

RICINVIIEMIA TS 23 DEIL 2O
PALIEE T e A
COMPUESTA oA

Mediciones de campo

ALBESLIE A M

LA LT A, N"‘d
&Llc iD'I"A N":l
Pal™

LIS TA mita
/\LIG:UOTI\ NG

PARAMETROS B | S -
mn‘rmmLuznﬁDa t:.[.:\ S\u:g:f:lm ] TDLAL m:;;::;&;lam. =
:ILETRFM uwean [(i/z6 | 2016111726 Zoisnay | L ROMEDIO
123020 TR = 153,000 11.55 e 22531
noo o _lllll t-}?ﬂ.._ 124.0 ava Ga7r.2
lGrASAS /IO ACEITES - ‘}}"..n' ylil T aaz ~iee 5,79
[soLIDOS SUSFENGIDOS TOTALES | . 03,00 e 15113
[DETERGENTES SAAM " .‘w.. = 1.84 o 1,72
HIERRO T v Pon. B2 2.69 = a1,9a
MANGANESO i £yl v <010 <. 0.15
[SOLINOS SEDIMENTABLES i o 1o - 25

" ST =
Faatar i Y e

61 Estacion # 6, Coordenadas N 10°60724.4 W 74°45731. 1"

CARACTERISTICAS
MACROSCOPICAS

J\G..lul\ LGS AR N TR T.JﬁﬂlA
ACTUIA LICEFIAMENTIE "l'uﬂul‘\

ACHLIA LIGATERARMENTE TLIROIA
ALSUA LIGERAMENTO TUROLA

ALICUGTA NY0

ANTCSLICI T oY

T AL IO TA NYE

ALIEUIOTA YD
Munntrn: ROD73-G

Punto No. 6

et e Tt Ll R

[ P S e LS PN BN

Fea i 1Irerss 15

S WS

IS ERIT I e A e

E3 L L R R T

Anidlisis y resultarlos
Estacion # 6, Coordenadas |

i

L LU S

AT A LISGERAMEMNTE TUEnIA
ASLA LIGERAMENTE TUIRLIA
A LA LIGHEFREAMEN TS TLIRE LA
ACTELIA LICGERARMIEENT TR BIA
TACILIA LIGERARMBERNTIE TURBIA

110°50°24.4 W 74°45°31.1"

SO TE LS
FEEESIDLA L
1P LI =T ARl Al

OO T -0

Mediciones de nampo

SAOAE-A -2

Taa.00
o0
ia.va
o.=0
=0

Punto No. 7: Rebdse tanque de ricgo, Coordenadas N 10°50°24.7 W 74°45°30.4"

NOVIEMORE 23 DEL 2015
UGS TIA
COMPUESTA HenRa
ALICUOTA N | O
CALICUOTA Ne2
ALICUOTA N°3
ALICUOTA N2

RO IrTea e a A
PRS0 et L [ O A N S -

ALICUOTA N°S
ALICUOTA N°G

ALICUQTA N°7
ALICUOTA N°G
Al 1C'UOTA f*l"’f.'l
| Muestro: dl.‘ll:-?‘l-

win el lies

[ EATENEY & [

e g

A o

NOVIEMDRE 24 DEL 20148
MUESTRA
COMPUESTA Hana
ALICUDTA NOL —_ouEn
ALICUOTA Noz oAl
ALICUOTA NS | oot '=lu
T ALICUOCTA N9 1045
ALICUOTA NS 11:35
ALICUOTA NG 12.35
ALICUOTA N=7 13:15
ALICUGTA N0 1-1:%
ALICUOTA NoD 165:1105
MuoErn: 2007314 )
Y~
»

L EMPERATURA CARACTERISTICAS
AMBIENTE °C MACROSCOPICAS
31,2 AGUA CLARA
B AGUA CLARRA
32,5 AGUA CLAIRA 51
o 32.9 AGUA CLARA
33.1 AGUA CLARA =
33.2 AGUA CLARA
33.5 AGUA CLARA =
B 31,2 AGUA GLARA
35,1 AGUA CLARA
TrEMPERATURA CARACTERISTICNAS
| AMBIENTE *C MACROSCOPICAS
31.9 AGUA CLARNM
B 32,1 AGUA GLARA
32,7 AGUA CLARA
33.1 AGUA CLARA
=R AGUA CLATEA,
33.8 AGUA CLAITA
33.0 AGUA CLARA -
335 AGUA CUARA
32,9 AGUA CLARA
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EMISIONES ATMOSFERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.

NOVIEMBRE 25 DEL 2015

PLANTA GALVANIZACION.”

TED PERATURA

CARACTERISTICAS

‘ MUESTRA HORA pH OXIGEND TEMPERATURA
COMPUESTA unicdecos DISUELTO mall MUESTRA “C | ASIENTE *C MACROSCQPICAS
| — ALICUOTA N°1 O7:45 T. 72 5,1 20,3 30,0 AGLA CLARA
ALICUOTA No2 0B:15 7.0 5.9 31,7 31.5 AGUA CLARA i
| ALICUODTA N3 08:15 7.0z _B.7 32,1 32.5 AGUA CLARA
| ALICUOTA M9 10:15 713 5.0 32,2 32.0 AGUA CLARA
| ALICLUIOTA MN°SG 11:15 I 5 50 31.9 33.1 AGUA CLARA
| ALICUOTA N°G 12:45 7,62 5.7 22.1 33.4 AGUA SLARA
l ALICUOTA No7 13:45 7.685 5.6 32,5 338 AGUA CLARA
| _ﬂ.lcuc'rf\ R 14:416 7.8 5.1 ILT = 2.7 = AGUA CLARA
ALICUSTA NUg 15:45 .75 5.0 31.0 314 AGUA CLARA
Muestra: 20073-20 I
NI_JVIEMBI'GE 26 DEL 20156 : =
MUESTRA HORA i OXIGEND TEMPERATURA | TEMPERATURA CA RI\CTI’.-'R!STIG‘AS
COMPUESTA wunbdados | DISULELTO mgil MUESTRA "C _nMBIr:'N‘rE - MACROSCOPICAS
ALICUOTA N°L 07:15 7.69 5.8 i I T o AGUA CLARA
ALICUOTA N2 o0:15 5.:1 N N 31.2 AGUA CLARA
A}.ICUOTA o3 OD:J:!': | 1] - . o 32.1 AGUA CLARA
ALICUOQTA Mo 10150 | . — 32.5 AGUA CLARA
}\l.lt:_l_JQTJ\ NYS | 117:1_5 32,9 AGUA CLARA
ALICUOTA NYG 12:156 33,1 AGUA CLARA ==
ALICUOTA Ne7 13;15___ 33,5 . o AGUA CLARA
ALICWUDTA NTD 14:15 . 33.1 AGUA CLARA
ALICUDTA NS 15:15 B 325 = AGUA CLARA
Muosira: 20073-27
NOVIEMBRE 27 DEL 20156 o
MUESTRA PH OXIGEND TEMPERATURA | TEMPERATURA CARACTERISTICAS
COMPUESTA unidad DISUELTO mgl/l. | MUESTRA "C AMBIENTE °C MACROSCOPICAS
ALICUOTA NoY 7.85 6.5 31,3 30,9 AGUA CLARA N
ALICUOTA N2 7.82 5.4 32,1 i 315 AGUA CLARA
ALICUOTA N°3 7,75 65 319 31,0 AGUA CLARA
ALICUOTA N™ 786 62 | 32,1 32,8 AGUA CLARRA
_ ALICUOTA M°S To7d 59 . 325 33,1 AGUA CLARA
_ALICUOTA NG | 784 58 331 33.4 AGUA CLARA
ALILUDTA ney 79 5.8 329 33,2 AGUA CLARA
" ALICUOTA N8 T.03 57 325 23.8 AGUA CLARA
ALICUIOTA N9 7.09 5.5 32,7 1 332 AGUA CLARA

Muostrao:

20073-33

Punto No. 7: Reb

Analisis y resultados
bse tanque de riego, Coordenadas N 10°50724.7 W 74°45°30.4”

Resultados expresados en concentracion

IPARAMETHOS
[MATURALEZA DE LA MUESTIY
IHENTIFICACION DE LA L
lFECIA
.=-¢|. INOS nsu&'ms ‘rob\l
oS

D0
uFL'\.rf\.'S YO ACENTES

n

) lllE{il'Tm

ALUMINIO
s0LIDOS mlw.nrmv

'séunos TOTALES
ARSENCD

|CROMO HIERAVALENTE
[CROMO TRIVALENTE
DETERGENTES SAAM
CIANURD TOTALL} -
feotne o
CADMIO

-l‘mﬂ TQ'M

HIERRO

(X ‘ERf‘l nuo
HIQUEL
IPLATA
PLOMO
ZING
MANGANESO

| COMPULITOS FINOLICOS
looresor
LI CRESQL

o-CRESOL
PENTAGLOROFEMOL

2,4,6-TRICLOROFENOL

2,46 'I'RII:I..GRGJ'LNOL
CAUDAL*

5OLI00S SUSPENDIDOS TOTALL

_LE" B
ETRGCIGH

Resultados expresadas en carga

L!_GI'_;-?__ = im! =14 |
‘-‘ll!h—l! 23 201511 ?I
u..-!m

B
|1'-|'|

MD

_AGUA RESIDUAL THOUSTIIAL

20073-20 | 2007327 | 20073-33 e

_201511-26 | 301511-26 | 2016-11:27 mmo

s | 62000 om0 |
“2e3 | aos | 348
1870 | 1605 | 16,01
[ ND T o
o [ e vo
ND MO
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RESQLUCION Nge. = () 00062 NE 2016

“POR MEDIO DE LA CUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
EMISIONES ATMOSFERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.
PLANTA GALVANIZACION.™

PARAMETROS | . 1. . [
'NATURALEZA DE LAMUESTRA |  AGUA RESIDUAL INDUSTRIAL

IDENTIFICACION DE LA tIUESTRA | | 200737 20073-14 | 20073-20 2007327 ' 20073-33 {
FECHA o ~ _}__ unioAp 2016.11-23 | 2015.11-24 | 2015-91-26 | 2016-11-20 | 2015-11-27 | ponuepio
TIEMPO DE OPERAGION 24 24 i 24 24 24|
CAUDAL s b LEG 2,00 197 | 333 L S S
SOLIDOS DISUELTOS TOTALES Ia | mes0 | 10988 | 9123 14961 103,09 | 108,14 |
'DBos B _%_ in | 047 0,01 . DS0 | 1,05 1,07 0.7 |
mao_ | Ky 215 T . 462 | 427 33|
|GRASAS YIO ACEITES - Kgldla 0,00 0.00 000 |
{ALUMINIO N ialdia 0,00 ~ 000 0,00 '
ISOLIDOS SUSPENDIDOS TOTALES Kyfdia 3,80 2,71 2,55
SOLIDOS TOTALES Ky/dla 155,30 107,43 111,09
ARSENICO . —__Kaldia | 0,00 0,00 000
CROMO HEXAVALENTE Anidia 0,00 000 0,00 |
{CROMO TRIVALENTE _ I 000 | 000 | 000
[DETERGENTES SAAM ~__Kgldie 0,00 0,00 o,% :
[CIANUROTOTAL(') | gidla _ 000 | 000 _000
COBRE | ¥agHdia L. 000 000 | 000
{CADMIO | " Kafdia | 0,00 0,00 0,00
(CROMOTOTAL Key/dla 0,00 0,00 000 |
HIERRC Kg/dia a1 0,16 0.15 “o0d
MERCURIO _ o Kaldia 0.00 0,00 0.00 0.00 — 0.0 0,00
MNIQUEL I Kgidia | 0,00 ~epo | 000 oo | 000 0,00
PLATA .k kydia [ 0,00 0,00 000 | 000 000 | 0400
IPLOMO PR e 0,00 0,00 _ oge 000 | 000 [ 000 ]
ZINC T Keidia | 000 | 000 [ 000 000 | 0,00 0,00
MANGANESO _Kedia | oco | o000 | 000 000 0,00 000 |
COMPUESTOS FENOLICOS - - ] ) i

p-CRESOL — | gl ] 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 0,00
m-CRESOL 17 "“Rgdin | oeo | 000 . 0007 | 000 0,00 000 |
a-CRESOL ~ Kgdia | 000 600 | opo | 000 0,00 Q.00 {
PENTACLOROFENOL _ I wgldia 000 000 oo | 000 0,00 | 0,00 ]
2,4.5-TRICLOROFENOL Hydia 0.00 000 000 | o000 0,00 0,00 |
2,4,6-TRICLOROFENOL Mgdio | 0.0 0.00 0.00 000 | 000 0,00 |

Mediciones de campo
Punto No. Br Estacion # 7, Coordenadas N 10°50°24.3 W 74°45°30.2”

HOVIEMBRE 23 DEL 2015

oRA pIl  [CONDUGTIVIDAD|  OXIGENO | TEMPERATURA [TEMPERATURA | CAUDAL CARACTERISTICAS
Luestrai20073-8 unliafles msiem DISUELTO mpf| MUESTRAC | AMBIENTE®C Lis MACROSCOPICAS
07:40 218 | . ast 33 29,1 05 009 | AGUA LIGERAMENTE TURBIA

NOVIEMBRE 24 DEL 2015

hora | M |coioucTIVIDAD  OXIGENO TEMPERATUNA | TEMPERATURA | CAUDAL CARACTERISTICAS
Muesta:20073-18 unidofies | - mStem  [DISUELTO myiL| MUESTRA'C | AMUIGNTE®C | Ls MACROSCOPICAS
- og:27 | 718 1164 20 29,6 2.1 094 | AGUA LIGERAMENTE TURBIA

N_IT'O_UIEMBRE 25 DEL 2015

— i T JCOMDUCTIVIDAD|  ONIGEND | TEMPERATURA| TEMPERATURA | CAUDAL CARACTERISTICAS
1Auestra:20073-21 unidajles msiom DISUELTO myiL| MUESTRATC | AMSIENTE "C LIs MACROSCOPICAS
o feeus | rap 1220 &5 29,4 321 0,80 | AGUA LIGERAMENTE TURBI/.

NOVIEISBRE 26 DEL 2015

HORA pH  |CONDUCTIVIDAD|  OXIGENO TEMPERATURA | TELPERATURA| CAUDAL CARACTERISTICAS
IAuostea20073-28 unldagles mSlcm DISUELTO mgll. MUESTRA'C | AMBIENTE *C Lis MACROSCAPICAS
ozd0 | 7ap [ 1188 IEC T 0.09 AGUA TURBIA

NOVIEIRRE 27 DEL 2018

i ,11{ CONDUCTIVIDAD|  OXIGENO | TEMPERATURA [ TEMPERATURA c:\um\l.l CARACTERIBTICAS
Mtlesiea:20073.34 unldgdes | . mSlem DISUELTO mg/L| MUESTRA °C | AMBIENTE'C LIs MACROSCOPICAS
035 | 4L 10,59 ar | ws 309 009 | AGUA LIGERAMENTE TURGIA

S— e
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_ . REPUBLICA DE COLOMBIA
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RESOLUCIONNgr = () ) 0 ) f 2  DE 2016
“POR MEDIO DE LA GUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
EMISIONES ATMOSFERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.
PLANTA GALVANIZACION.”

Analisis y resultados

Punto No. Estacion # 7, Coordenadas N 10°50°24.3 W 74°45°30.2"
Resultados expresados en concentracion

i PARALETROS
NATURALEZADE LARUESTRA ~ [~ | — - AGUA RESIDUAL THDUSTRIAL ' |
IBENTIFICACION DE LA MUESTRA | | thareps  Zoovan 2007315 20073-21 | 2007328 | 20073-34 ”pﬂmmmu
FEGHA TUNIGAD | PETECCION 4016.11.23 | 20151124 | 2015-11-25 | 2015-11-26 | 2015-11-27
SOLIDOS DISUELTOS TOTALES wot. | - .'-T??__f:_r:__l 4140.60 | 7184.00 ? 7204,00 460,00 0o32.00
DEOS ma @z | e 299 | 1788 0 2184 19.15 16,49 19258 |
Dao S | _mgoZL | _t399 62,72 7213 58,02 | 65,86 6551 |
|GRASAS /0 ACEITES mgd 3,0 ND | ND | KD ND | _ND ND !
ALULINIO o . g NHL 1 0.09 HD ND ND ND ND ND 1
SOLIDOS SEDIMENTABLES mil 1,0 y 1,0 1,72 - HO ND 20 ND -
SOLINOS SUSPENDINOS TOTALES | mpt - 200 | 8920 21,60 | 30,80 4150 1T 2808 |
SOLIDOS TOTALES T -  5908,00 208,00 #212,00 7240,00 §508,00 co75.20 |
CROMO HEXAVALENTE g CriBil <001 <001 <001 | =001 | <001 | <001 |
Icrto-.-o TRIVALENTE mg Cradil - 0,10 _ 0.10 0,10 <0,10 <010 || <0.0
DETERGENTESSAAM || mgn s =040 <00 €010 <010 | <040 | <0,10
lcoBRE mg Cull 0,012 | ND ND i N ND l ND HD
fogsia - B | - - L A > .
(CROMO TOTAL g Gk g 6,10 of0 | &y <0.10 <010 || <0.0
[HIERRO L _mgFen | e 2E0 48,28 | 278 2,85 28T | 1102
jowe 0 o|pemmFOL ] 003 | ) ND A ND g HOo [T
'ZINC 1y il 0,004 1 NO © ND. ND KD ND
|MANGANESO _mg kit - 1.07 _baa | 1.97 0.97 1.05 | 082
ICAUDAL Liy 0,00 093 pes | o009 0,09 0,42
_ AGUAREMBUAL HBUETIUAL VR DO
b i =y FOOIAND o E L T ) J -0 ﬂﬂﬁ"ﬂl’ﬂ
Fiemiro B or'la_ﬁ'"'E"'éu — 1 | °H R S el & =4 e s T
CAUBAL ___opos
HOLIDOS GISUELTOS TOTALES 0,23 205,70
7w - —
o.51 Taz
0.00 o.co
oo | o000
0,32 1.4z
__So,a83 207.20
0.00 S.00 .
©.00 o = =]
X-1-1 __0.6¢
.00 0,00
.00 0.00
—®oz | | a4
200 .00
8O ~ 9.0 |
[AMNGANERD R 0,03
Mediciones de campo
. © o ”
Punto No. 9: Fjltro per:metral 1, Coordenadas N 10°50722.6 W 74°45°31.6
HOVIGMERE 27 DL JG0G P =
t-rc:nrt.n ! it |'_ COXRIGENG TEMPERATURA TEMPERATURA CARACTERISTICAS
wvinitlndlon |BISULEL 5O gl MUBESTRA "C AMBIENTE "C MACROSCORPICAS
MUESTRA No, 20073-36 ' T R B - 1T
FETT o T . ACUA LIGERAMENTE
[ LR T3] | SoAn M 30.8 31.% TUREBIA

Analisis y resultados .
Punto No. 9: Filtro perimetral 1, Coordenadas N 10“50 22.6 W 74°45°31.6”
Resultados expresados$ en concentraclon
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CION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO — CRA

OLUCIONNE =000 0 6 2

DE 2016

“POR MEDIO DE LA GUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y

EMISIONES ATMOSF

Punto No. 10

SLIVIEREITE 27 DR 2025

(R l=18 7.3

FELNERTIA Mo, 200732-34 |- -
(=t e o]

Punto No. 10
Resultados expresados

4§00

Mediciones de campo

OXIGENO

R
l unlilagles |DISUELTO mpll

nn

]‘: LR RATURA] TEMGTRAT UIRA
FAUESTRA =C

ERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.
PLANTA GALVANIZACION."

: Filtrc perimetral 2, Coordenadas N 10°50°21.3 W 74°45°31.8"

ARSENTE v

CARACTERISTICAS
MACROSCOPICAS

30,5

Analisis y resultados

2.5

i

ALGLIA LIGE RALMEMN TE TUIEBIA

: Filtro perimetral 2, Coordenadas N 10°50°241.3 W 74°45731.8"
n concentracion

fprndivnos —
NATURALEZA 1315 LA MUESTRA AGUA DE POZO
IDENTIFICAGIEN DIE LA taUEsTIA Viawnoe 0| 20073.36
FECHA LRIDAL BOEECCHMN, 2016-11-27
SOLIDGS D151 105 TOTALES _ e 932,00
o5 - S mp o, | e NO
GRASAE 770 AGEITES g —uo ND
ALUNMIMIO g AL 0,09 NO
ISOLIDUS SECIAENTABLES | nrt 1,0 )
LIDAS SUSPENDIDOS TOTALES gL P 15,20
SOLIDCS TOTALES T wgh. & R 048,00
ARSE. ] il AL 0,0002 MDD
CROMA HEXAVALENTE g GG 0,001 O
CROMC] TRIVALE ' TE o Thig Coan, o002 ND
DETERGEMNTES SAML T - <0,10
COoRRI: 3 ) g G 0,012 ND
CADMIC] p o g Can 0.002 ND
CROMOI TOTAL g e 0,02 ND
HIERCE y ' s 130
mMERCURIO ! 0001 ND
niguee] - B g N 0,016 ND
PLATA - i) AgiL ©.010 ND
pLomo| 7 g PRI 2,010 nb
ZINC .- | mpzen 0.004 )
paanvcageso - | memei | . 0.82
OSZU L. A = oy OFA i 26,27
CIANURD TOTALL) Cmpcras | <0,20
CoMPUESTOS LiwOLcHs T T T
pEReSH. = 0.0001 ND
o.CREs®L. | waooni ND
m-CRESDL = 0.0003 Ne
PENTACS = 0,0001 T No
2.4.5 TR ] 06,0001 ND
226 11| Saal 0,0001 ND

Punto No. 11: |

NOVIEMBRE 27 DEL 2018

107
MUESTRA No. 20073.37 |

pH

707

Punto No. 11: K

_eidades

Tt

Mediciones de campo

QRGN0

T

I)I:Q-U!-I;‘I'O micptl,

RAUERTRA "G

Filtro perimetral 3, Coordenadas N 10°5G°24.2 W 74°45°31.8”

‘ LR ERATURA| TEMPERATURA
FMBIENTE *C

CARACTERISTICAS
MACROSCOPICAS

20.4

32.1

AGUA LIGERAMENTE TURRLA

Analisis y resultados

Resultados expresado

n

LIS TITA

ARG ACION DI LA MUGETIGA

ACIUA DIT FQFO

Filtrc perimetral 3, Coordenadas N 10°50°24.2 W 74°45°31.8”
en.concentracion

TOTALLTY

.

TET QR TENO 0T

_EFAL

IR R

LitaitaAEy

LA

femafi

kg AL

aARETEL B
LAl iE 1T

D
i

*0073-37
FOLG-AL-RT

. DOBOD

=)

il
b

i

oy €Tl
iy Eexhr

A

il

"

o

Iu.00
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. REPUBLICA DE COLOMBIA
CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO - CRA

RESQLUCIONNo.i= =000 0 § ) DE 2016

“POR MEDIO DE LA CUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
EMISIONES ATMOSFERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.
PLANTA GALVANIZACION.”

Mediciones de campo
Punto No. 12:|Filtro perimetral 4, Coordenadas N 10°50°24.8 W 74°45731.0"

MOVIEMBRE 27 DEL 2016

iionh [ TpH ORIGENG _Jn-:_n}.m.-‘tmvuiaif‘iu?ﬁ:snnfunn CARACTERISTICAS
MUESTRA No. 20073-38 | _ | | unidadaes | DISUELTO myil. | MULSTRA °C | AMBIENTE < MACROSCOPICAS
P | wop | r23 A I 0.6 0325 AGUA LIGERAMENTE TURBIA |

Analisis y resultados
Punto No. 12 Filtro perimetral 4, Coordenadas N 10°50724.8 W 74°45731. o"

Resultados expresados en concentracion
PARAMIIT (S ) ___] - e —

NATURALIEZA DA ML HESTRA _AGUA DE POZO
IDENTIFICAGION DE LA MUESTRA - A T 20073-30
FECHA NTEV T BiRTECCION T zoasiaczr
SOLIDOS 1 T I o= 1220.00
coos | - ) PG ] D 2,36
GRASAS VIOIACENES ot | @0 ND
IALUMINIO ¥ 0,00 N
SOLIDOS SEDIMENTADRLES 1,0 =]
SOLIDOS SUBPENID D05 TOTALED - 13,60
SOLIDOS TOFALES —— I — 1240,00
ARSENICO = ) .00z nD
EROMO HEXAVALLS u-_n: == 0.001 ND

cCROMO TRI\IN.I.-NI B
DETECOINTES SASM

0.0z ~ND

conRrE o B T mg Gen

EADNMIO T e T mg G

CROMO TOTRL — = sy Codl

merro | T maFenn

MERCUMIO T muwns

wl__._lEl., i S = % i

ot T 1 T S ) LI

PLomo ¢ WA 4 ]

ZiNe i o - Mg A

MANGANESCTE ) T mamaens

ogo T T Tmuowi

CiAnURo TONALEGY | mo OReA

GQMPLIES'I'I]QS FI:Nﬂt_.‘i:l.):i o B ——

p-CRESOL | o ] togiL

,@ S T | T ouaon | —

= = (ECRTL} [’ L()lt'l ~ND

SNTACL OF = o Cowwh, . | oseyi T O ND

ZABTRIGLORO! o it 0.C0DL =)

F.9,6-TRICLO) [raTed] —_q.com Y R T — |

‘ Mediciones de campo

Punto No. 13; FiItra perimetral 5, Coordenadas N 10“50 "24.3 W 74°45°30.2"

MNOVIEMBRE 27 DEL 2015

m; Tpn OXIGENT }rr.-.:nenn'w-urm! TEMPERATURA CARACTERISTICAS
MUESTRA No, 20073-30 | unidaglas | DISUELTO mgit. | MUESTRA °C [ AMBIENTE °C MACROSCOPICAS
10; 7,546 l 31.1 | 33,2 AGUA LIGERAMENTE TURBIA

Analisis y resultados

Punto No. 1 Fllfro perimetral 5, Coordenadas N 10°50724.3 W 74°45°30.2"
Resultados expresados dn concentracion

[r-Aru‘\r.'u_l rlDb R
MATLIIA l‘IZA ard .ﬁ h\i#
'lﬂEN'l‘uqu

EECHA
SoLIDOS|
onon
GRASAS nd ACEITES
ALURMINICY
[s6Linos SECIM INTALI (=
soLIbos|sus g
SOLIDOS[TOT AL
ARSEMICD

IR | I AT AL |
CROMO ARIVALEN

AC LA DI POZO
irorE N Zoo d
LT L(.(.ADN 2015-11-.27

(YRS 1]

.

LOs o M3

OETERGHMTES iasn . A =010
lconRri: . 20612 NE
A MICY ) Q.e02 = N
SrroMO = vorer €441 Y =)
e | g bk e . 147
MERCUR A I e T 00001 T ND ]
e T T - S— N —
FLaTA | = o vor | wD
Promo | B = ) e e | -
FEING —— = = z oo0d - N
MANC‘-’\-M. B IR LN -
Coo i - LAl (;_3?_‘“.__ L

CrAMUIL = mig SN

\""‘ comPu B

T nh_
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“POR MEDIO DE LA GUAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
EMISIONES ATMOSFERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.
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Mediciones de campo .
Punto No. 14t Filtrc perimetral 6, Coordenadas N 10°50722.5 W 74°45730.2"

PUCHWIIERAMIIIED 327 130, XDt
[ OXISLNO TEPAGTE I ATURA | TEMTERATURA| CARACTCRISTICAS
| FALEZSETIIA No. A0 IBLIELT O e AL L0 Lo S ™ ACACHTTNTIE "o MACROSCOrICAD

=.3 ‘ 23,2 ACLIA LG ERARENTH T ROA)

Analisis y resultados

Punto No. 14: Filtro perimetral 6, Coordenadas N 10°50722.5 W 74°45°30.2”
Resultados expresados én concentracién

PARAMETROS = =

MATUR ALY E?;l\ DIE LA FALHESTTEA AGUA DE POZO
IDENTIFICACION DE LA MUESTIRA LIMITE DE 20073-10
FECHA U T Uriban | DETECCION 2015-11-27
SOLICOS ISURLTOS TOrALES | e, | - 1368,00
5805 = e
GRASAS Y ACEITES i ' 4,0 ’ ND
ALUMINIO * - g AL 0.09 ND
[SOLIDOS SEDIMENTABLES L 1,0 ND
SOLIDOS SUSPENDIDOS TOTALES | megit = 10,00
|SOLIGOS ThTALES © T e 1380,00
ARSENICC | T mwasa. | o.ocoz ND
CROMO HIGXAVALENTE = 0.001 ND
CROMO TRIVALENTE gy Ol TV 0,02 ND
DETERGENTES SAAM T 5 <0.10
COBRE | g cun, 0.012 ~ ND
[CADMIO = 0,002 ND
CROMO TOfTAL o g Gt 0,02 . NG
I-IIERRO“__ R gy Fen, - AR | 1,59
MERCURIO| R T G ND
NIQUEL e C | mg s 0016 | ND
PLATA ___mp Agit 0,01 ND
PLDMO_ o ) iy PRl 0,01 ND
I[Emc ] 1l iy Znit. 0,004 N
MANGANESIO } T hig MnfL = 0,74
DQO [ Thee i - 27,80
CIANURO TOTAL(YY oyt -- <0,20
COMPUESTPS FENOLICGS -

pg:ssg:: I T 0,000 N
o-CRES : ol | Mo

M-CRESOL rﬁdﬁ goqc : 3‘3
PENTAC -L-Q‘?_ELE'!QL = R 0,000 ND
24, 5-TRICLOILOEEMNOL, el Q.0001 ND
24,6 TRICLOROFENDL ~ 7T Taad | ool ND

Mediciones de campo
Punto No. 15: Filtro perimetral 7, Coordenadas N 10°50721.0 W 74°45°30.3"

FOVIEMBIRE 27 DEL 2015 :
vorda | T T oxIGH NG Cntin A LAl TERMPERATURA CARACTERISTICAS
PMUIESTRA No.200¥3-a1 |} vildlaelon NS 0O gt | pttlss s " | AMBIENTE *C MACROSCOPICAS
- 133k .1 2.0 5 3a.0 AGCUA LIGERAMENTE TURDIA

, Analisis y resultados
Punto No. 15: Filtro perirhetral 7, Coordenadas N 10°50721.0 W 74°45°30.3"
Resultados expresados én conce_ntrac_ié_n

!?ﬂ"rdmu’t"lufaﬁ i o
I ATUIFEA LIfZEA LK LA ML ACELIA I3EL 1LY o
IDENTIFIGAGION 1312 LA ATCHIRTRIA il _ zoo7a-ai
Focna A | ALY TR EIEN #018-11-27
SOLICOs CESUEL % Tor i ALEES | SO I = 254,00
[T i S %o MO
GRASAS VIO NACEES = 3.0 =)
ALURINIO — o.e0 O
BT 1.0 o
coght, - . 2360
- T 200,00
=)
BT
~G
L = €,1a0
- ~ND
= s
cSHOMO TaTAL P
i - - G i.48
MIERCUIR O I . = 9, 5001 ~ND
=] o RN ) D016 N
N - . =]
__woaio [T NE
0,004 s
s 1.0G
- = 27,34
e =0.20
\1"\-— 0 O 4,001 T ND
(-~ bl _ wogox | 2 nND
o LA 00008 [l =]
T T D.0001 s == ND
oAl G T e
il ol gl — nnoet O

2.4, 0-TIRIC {eTay
At iy S T AR 8
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A continuacion se presen
Remocién entre
Punto 1 Entrada tanque

DLUCION Noi™.

sedimentador

REPUBLICA DE COLOMBIA
MON AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO - CRA

000062

lan las tablas de remociones

Punto 3 Agua tratada para recuperacion en proceso

Resultados exgresados en carq:

‘DE 2016

JAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
RICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.
PLANTA GALVANIZACION.”

Slicdos Susp

Brxcliclos:

EET=r

s sy = S50% an carga

R 32 Z0%e en coargs

o

| (R TIEI TR b &} PRI
L PARARETROS ANALIEADO: LEsAL iriier 1 LT 3 o Rlﬁmnclcu EN CARGA
|-,u;_|uu:s CI¥UELTOS 'n:n ALl (T (=S A2 10 ‘Bo.Gane
nuos ngraio e i 0.0 ¢ = 1mocnr.
Hae wasarn T 1,30 — D0, z40n
Inn/\-u\s vto ACEITES SR Ve 3.0 100.00%
AL - Lafad b nai o0 - | =) 55 oE'rlac"ro EN EL sIBTEMA
soLInOS auspcnolnoa =N WS Sy 210D (=T 1aa.cmw.
qcu lrsos TOTALES ] W rn =R 13 G4,429%
AISEENICO I i i [ TH N SE DETECTO EN L sns‘rnma\
\ - = = acliiell s irarin:
locRomo 1iIExAvALENTE Mafalu [ERER] 0,00 m SE DETECTO EN EL EIBT!‘:ndA
.L‘:muo TRIVALENTE 1 » ppfetia (R 00 NO SE DETECTS £ EL nlBT::n-m
L VERGENTES SAneA el W @ B0 MO SE DETECTO En EL SISTEMA
c:rANuna_;r_crrA( - [ e _ o.on NO SE DETECTO EN EL SISTEMA
| CIORRE | ugvm.. At | a,.00 1O SE DETOCTS EN CL SIBTEMA
| AR 1 gpTetia b | 0,00 MNO EE DETECTO EN EL SISTEMA
oMo TaTAL | Wyt iien 00 0,60 " NO SE DETECTO EM EL SISTEMA
IRTTEIEFE =) i b Taban (R FIF) 0,01 06,55%6
AALSTCLILIFRICY I LY s 0,00 N'D sl' OETFG'I‘O HN EL SIBTIEMA
HloUEL Mo Ht ©.a0 o sﬁ CETECTO EN EL sns'rl'nM
ATA X NTEN a0 MO se DETECTO €N EL srsmv\
110 TP L 2.00 MO SE DETECTO BN EL sla‘rIEMA
A:Hc = | AT LO% ucmn 100,00%
mnt-d:anwn_ao 1 ERTRT IR LN ©.00 "o SE DETECTO B Bl SWETEWA
comnueuvos rﬁucn_u::cn: ' :
" =SSO 00 NO SE DEFECTO BN EL SISTEMA |
e = = !
- GRESOL Goao O SE CEFECTO EN EL sISTELA i
o CRESOL + 0.0 _ NO GE OETESTO BN GL meToA
PENTACL OROFENOL ‘ (VR I T MO SE DETECTO BN EI. SISTEAMA 1‘_
#.4.6 TF!ICLORDF’H Mo oA } NO N0 DETECTO N EL ISTEAA
= - L [ ke
w0 — 1 M:cn.czf-r.oFE =18 v el [ENATH | O SH CETECTYS EN BL SISTEAA _1
Remocién entre
Punto 4 Entrada tanque regulador
Punto 7 Rebose tanque de riego
Resultados expresados en carqa
PARLARAE T IO B AN ALIZA GO I ll Aty e S ".'.‘.'f,':}";‘"vo "'c:'tmgﬂqu, e 1
!p.an.uona CioucLToR Tolafn | ' T, 1A Er T
i3 ' o s0.05% B
[ao | " ' a7, 7% T
lamasas vio aciTes | I 100.00%% o
AL i " I MO s DETECTO EM EL GERTOMA
OIS suaﬂmnolacﬂ =1 rfu-n_—a " h i = G 1S N
BOLIDOS TOTALED ' 1- L T ]
ra> i s PIETECTO B B mn‘rul\-u\.
reo> B DETESYO £04 EL SIBTEMA
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En el Punto 3

El pH en este punto pr
de 359°C.

Los porcentajes de rem
DBOS:

SOLIDOS SUSPENDID®S TOTALES:

GRASAS Y/O ACEITES

OLUCION NOlem = U U D D 6 2

43
) REPUBLICA DE COLOMBIA
CION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO - CRA
DE 2016

UAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y

ERICAS A LA EMPRESA ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.

PLANTA GALVANIZACION.”

enté valores entre 7,18 7 8,05 unidades. La temperatura maxima fue

ion en carga entre los puntos No. 1 y Mo. 3 fueron los siguientes:
100%
100%
100%

No se detectaron concentraciones de los parametros de interés sanitario coémo Aluminio,

Detergentes, Arsénico,
Compuestos fendlicos,

En el Punto No. 7

admio, Cobre, Cromo hexavalente, Jromo trivalente, Cromo Total,
ercuiio, Niguel, Plata, Cianuro, ni Plata.

Los valores de pH oscilafon entre 7,49 y 7,92 unidades y la temperatura maxima obtenida para
este punto fue de 33,2 °C.

Los porcentajes de remacién en carga entre los puntos No. 4 y No. 7 fueron los siguientes:

DBOS:

SOLIDOS SUSPENDIDOS TOTALES:

GRASAS Y/O ACEITES

En el punto No. 7 den

98.85"%
96.41"%
100%

inado tanque de riego no se detectaron concentraciones de Cromo

hexavalente, Detergentep SAAM, Cobre, Aluminio. Plomo, Arsénico, Cromo Trivalente, Cianuro,

Cadmio, Cromo Total,
deteccion.

En los filtros perimetrd
hexavalente, Cobre, AlU
Cadmio, Compuestos fer

20.3- El radicado No.
evaluacion de emisiones

ercurio, lliquel, Plata, Compuestos fendlicos ni Zinc. Ver limites de

les no se encontré la presencia de Grasas y/o aceites, Cromo
minic, Plomo, Zinc, Plata, Niguel, Mercurio, Arsénico, Cromo Total,
16licos, Cianuro ni Cromo trivalente.

D02270 del 17 de marzo de 2016, contiene el informe técnico de
atmosféricas de la fuente fija QUEMADORES LGC2, monitoreando los

parametros Material Particulado (MP), Oxidos de MNitrégeno (NOx) : Diéxidos de Azufre (SO,)

El estudio fue realizad
CONTAMINACION LIMIT
2744 del 21 de diciembrs

-
i

b el .dia de febrero de *2016 por e! laboratorio CONTROL DE
FADA, el cual cuenta con acreditacior del IDEAM con Resolucion No.
de 2015,

Fuente fija evaluada durante el estudio

Tipro de i)

Altura Diametre | _
”r} 12 1 | m Comn l:ustib__l.‘é:
Que:réa::c;ores 1.8',44 Q.28 ’ Chas Natural

Para la realizacion de las
y Dioxidos de azufre (S¢
1A, 2C, 3 y 4 para
respectivamente, consig
metodologias fueron act
Asimismo, regulado me
Atmosférica Generada p¢

Los valores de las conc
el presente estudio se p
permisible de acuerdo a

5 mediciones de Material Particulado (MP), Oxidos de Nitrégeno (NOx)
D2), s2 sinuieron estrictamente las técnicas descritas en los Métodos
Heterminar las condiciones de la chimenea y 5, 7 y 8 USEPA
nados en el CFR 40, Parte 60, Apéndices del A1 al A4, estas
eptadas v aprobadas por las Autoridades Ambientales de Colombia.
fiante el I'rolocolo para el Control y Vigilancia de la Contaminacion
br Frentes Fijas.

ntraciones de cada uno de los contaminantes de interés evaluados en
esentan en la siguiente tabli v se relacionan con un estandar maximo
a normativ 1ad vigente anlical |z,
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Resumen de resultados

~ Resultados ' Estandares da. Emtst,ohl‘;T T
; (mg/m?) Admisibles {may el
P Y mp NOx SO, MP ¥ (__)\_\rf /
Q"‘e,'_"é‘;‘cd;"e‘ 8479 | 152594 | GATI | A 350
*. Resolucién 909 de 2908 del MAVDT, voguh Attuul 7 "istandares de emision admisibles para
equipos de combustidn |extana +5 cte oo G clnglicio I 1 erocia (25°C, 760 mm Hg) con oxigeno de

referencia del 11%".

Las concentraciones obtenidas dnl monitoreo se compararon con lo establecido en la
Resolucién 909 de 2008] en donde se establecen los siguientes niveles maximos admisibles de
emision para las condicipnes del mrniloreo seglin =| t'rn de proceso asociado a cada fuente de
emision, esta informaciép se resum= en la Tabla 3.

Tabla 3. Normatividad a aplicar ¢n ¢l Monitoreo de Emisiones

!g *Maxima Permistle (-n:]_f:u?]
£ 4 Tme | so: b
Quemadores LGCZ LA | ™A, 5450
* Resolucion 909 de 2008 de! s | segun Ao o [l 1 Estandares de emision admisibles pare
equipos de combustitin Externg exidtet=o A condiciom- (e Geeeia (25 °C, 760 mm Hg) con oxigeno de
referencia del 11%". ¢
Descripcion del proces¢ donde se encuentra la fenie fija

en la Planta #1 de ESCO, constan de las siguientes etapas: (1) Entrada: desde el
desenrollado hasta el gcumulader, (2) Limpieza: Docde el desengrase hasta enjuague, (3)
Proceso de Galvanizacjon: desdzs el horno hasta lorre de enfriamiento, (4) Salida: desds
pasivado hasta el procego de enrollado. i

El proceso se inicia cor la colocarcian de una hrhina o rollo cle acero en el desenrollado. La
alimentacion se realiza madio 2 unos redillos. La [7mina pasa por los desarrolladores a una
estacion de soldadura pgr resistencia, en la cual se susldan la cola de un rollo con la cabeza de!
siguiente. Durante el tiempo que se tarda el soldacor automatico en realizar la unién, es
necesario detener el primer rallo. La continuidad de Iz produccion la garantiza el acumulador de
entrada que se encuentrp posterior a la estacion de soldado.

La adherencia entre el récubrimiento de zinc y el acero depende en gran parte de la calidad de
la superficie de este [Ultimc. Para lograr una superficie Optima para la aplicacion del
recubrimiento para el materigl ba=2, es necesnrio cnar un perfil de rugosidad adecuado y
eliminar toda la suciedad (grasa, aceite, éxides cont minantes, etc.) que presente la lamina
procedente de los procegos de laminacion y en lo = aparaciones de transporte y almacenamiento
de material. La existencig de gras= v suciedad suparficial al momento del galvanizado, ocasiona
defectos en el recubrimignto, no sélo en lo referente a la adherencia, resistencia a la corrosion y

continuidad del recubrimjento, sinc también en los o.pclos de acabado superficial y estético. El
desengrase es la operacior “destinada a la limgicza superficial de la banda de acero. La
limpieza se logra hacienfio pasar «| material por un tangue de desengrase de limpieza quimica

que contiene sustancias|delergen: s, secuestranies y surfactantantes a una temperatura entre
80°C y 7000C. Después de esta

operacién, la lamina se|pasa por un tanque de cepillos para la limpieza mecénica, donde la
banda pasa a través de unos cepillos que giran en sentido contrario al movimiento de la banda
con el fin de retirar, de fdrma mecénica, los contaminariics que se @ncuentran en la superficie.

Luego de efectuar la ||f"1plEZ‘.-‘l superficial de la lamin:, =e prscede a enjuagar con agua por

" aspersion a una temperatura entre 60°C y 70° C, con ¢l fin dg retirar trazas de desengrasante

en la superficie del matefial.

b o -
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Una vez ha sido preparpda |z superficie de |la banda de acerc, se hace pasar a través de un
horno de tres etapas que cuenta con una atmésfera reductora para evitar la oxidacion de'
material a altas temperajuras. En esta etapa se aplica un calentamiento al material con el fin de
garantizar la reaccion erttre €l zinc y el acero en la cuba.

Cuando el material ha

se encuentra a la mism4

canzado los 455 °C, se haca |11 inmersion al bafio de zinc fundido que
temperatura. Seguidamante 1a handa caliente con el recubrimiento se

enfria por medio de ungs colehones de aire. Una vez se ha enfriado el material, se procede a

realizar un ataque quim

capa superficial protectd
aumenta la resistencia a

Finalmente, el material
Las bobinas y paquetes

(Inhibidor volatil de corrg

su almacenamiento y tr.

co can solucion pasivante que contiene acido crémico para crear una
bra de Cromato de Zinc adicional al recubrimiento de zinc. Esta capa
la corrosion blanca del materiil.

broducido =ars enrollade rara liego ser cortado y formado como teja.
de laminas son empacadas envolviéndalas con plastico litografiado VCI
sién) y una cubierta me!ilich sobre esltibas, a fin de protegeria durante

sporia a los clientes.

Para controlar las emisipnes en la seccion de limnpi»za incluyendo la zona de pre limpieza se
dispone de un sistema de extraccion de vapores alcalinos con torre lavadora de gases, la cual
utiliza agua por aspersiqn en coniracarriente. El ahintivo do este sistema es garantizar que las
sustancias alcalinas, contenidas en asios vapores, s2an disueltas en el agua y reutilizadas para
la preparacién se solugion desenarasante. De esia manera, !'s emisiones a la atmosfera
tendran un bajo conteniqo de contaminantes.

El Horno ubicado en la|zona.de nrecalentamiento de la lamina utiliza como combustible gas
natural. Los gases de combuslion salen por la chimenea dispuesta para tal fin, la cual posee
una altura de 32.93 mettos. Lz ulilizacion de Gas MNatural como combustible en el horno cumpie
con la normativa seguin|Decreto 1597 de 1997, articulo 3 “Las calderas u hornos que utilicen
como combustible gas paturzi o cas licuado del petroleo, en un establecimiento industrial o
comercial, o para la opdracion de plantas termoclectricas con calderas, turbinas y motores, no
requeriran permiso de emision atmosférica.

agua generado en el procesc, lo ciinl evila a su ve~ ol cdieterioro de la estructura de la bodega.
Por otra parte, el sistemg de deseqrase posee 1n ¢is 2ma de calentamiento provisto por unos
quemadores, a estos exjste tna chimenea que ex'rae 05 gases de combustién usados para el
calentamiento de la solucion desenarasante, este sistema de extraccion se usa para minimizar
elementos que puedan denerar afectacion al empleado que esta en esa zona y fue instalada por
efecto de una evaluacidn de pues'n de trabajo dnndr s2 identificé este riesgo, asi mismo se
informa que la instalaciop procede del =egundo s 2ocin del afor2015.

El sistema de deseng?ie cuenia con una chimares aue garantiza la dispersioén del vapor de

Descripcion de la fuente de emis on
A continuacion se describe la fuen': de cmision
Tabl

~ FOTO DE LA QUEMTE OF
SRS IS 1P

. Doescripeidn de las condiciones de la chimenea

134,83
" i 754,38
b v -2,80
1 it 754,17
Egir T RCN 141
Vot s et cniks) 6,90
' :nr:“'.'nnin} 14,47
17,5

= ol

COMPOSICI s g i IvASES

0,0
16.6
BO.G
29,1
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Localizacion del sitio

A continuacion se descri
fija en donde se desarro

¥

PLANTA GALVANIZACION.”

toma de muestras

be un resumen de las especificaciones y caracteristicas de la fuente
lan los estudios.

Tabla. Especificaciones Y Dimensiones De Las Fuentes Evaluadas.

i . DESCRIPCION ‘QUEMADDORES LGC2
Ly 10°S0'06.2° N
i LQC&LIZACiéN 74"&6'3?,8'\"\!
Altura &n A (m) o828
Altura en B (m) 0,56
Altura Total (m} 18,44
Diametros "Upstream”™ (=B/D) =49
CHAdmetros "Dovnstream” (=AsD) 25,91
Alturn de Toma Muestias (m} .57
CHiAMmEtro Interiar (v} 28
Area (1117) C.06
Presenta Flujo Cicldnico (Si/MNO) ram dnguis & %1 WO
Plataforma Chimenea: NO
Puertos Disponilles 2
Puertos Usados 2
Puntos por Puérto iz
Mo, de FPuntcs 24

En la siguiente tabla se

Ta

esumen los resultados generales obtenidos del monitoreo

TR B A = AL e e LS

a. Resumen de resultados — Quemadores LGC2

AT At o Cid s © brstmrcaon 1 T 2 e i
METODOS PRELIMINARED ) 1 [ ni YROME D! Ty
T, Premanta G &8 Shuronbs ey 1ML 33342 LAk T 32413 <
Pletican Abieduta e B Chime g ) TET 54T TR LY T517a . g
Watar. Stnd, de Gas cel Mo o L 1,24 L2 L7 |
— Hmﬁlla_i-;_m e g 8 e Y 1T 1T=L AT0k
S coMPOSICIGN DE LOS GAdEs ] ey |
Tafriro du Carbano ¥ [==ch) =57 273 240 !
Cralgmes s 10 53 1577 AT
sandsido de Carbore Oy [ T s GCa
Fditrdge rad 1%raa; ao a3 i [
Tasso Mol Seco dol Gad i [ % LS 29,11 13
TFesn Motstular Himedn ae Che T 3T o2 A STEh
. METODO S MATIRIAL FARTICLELADD . 44 FEIMBOLO ni ns ni
Wericcidad Pramedis cal Gaf [ t] i, Tin S8 AR
Aroa Ladm La chivee s (] anG Q.86 R
Faw <o Fluio Aceal en b Crdid-e £Sa 2 ER 2554 45T
Aata e Fldo Starwland Seco jl=2N 1248 1451 1482
Mearcreviale da Moamahz oo o et s i o
Datus dn la o dm Parbofules L
Macs de Pardodtss en o Flu oy aaag a3 aa q,ﬁ? mg
MMass e Purtodes on B Aoetafie L'y a4 & s -] 4300 mg
Haza Totad o Fankutn Lmn) &0 .30 o 8l BEST ma
Conc dn Maresiss an Chinerds [ ace nLoG (= O grasem
v il PairEo.Aes an Chimmons g frerein” sy it i 2 oois gridsom
Bama ae Bt da Paciiots LBy Tt
Dutos sle b camemnirasin de P b uls. ) i
Cancreracidn MF a Cotat. Fa3 f3is i e
Cnpamiil dcidey MB35 Saaiml gl B o s 3=1
Corcentrackin MD s CR y Oabgecss i #on [ L
143 b el TS A =X EE i -
. HMETORS 7 OXIDOE DENITRGEING 13
Datss de L n._;_._a;'-'; e N O S LM LD
Cesrcarer agiin NOw & Cand. Fsi fuiss L=y TR
Chntamiacdn MO 3 Cons. de Ba7jenira Tia T arst
[5 2w HOw & CR w Caigera e &-© CoaiTiraes Ry
Emislan ge o e -
[ dits u
L LS METO DO RS
Datos e ls Bmblon de didaide fen Asuir= Frt @D ny
Coarcerezaciin SOy a Cand, i §o < s 25
Cancarnts sviien S0y & Comd. G4 Betpoard s Ccs 227
Corsemnracitn 503 a OF y Oubarre: fin R - Coadrnis =
| Ernmidn se SO, 37 & Ty Qi

A continuacién se presehtan los resultados del monitoreo en las siguientes condiciones

CCs: Concentracion a G
CCR: Concentracion a (
CCROREF: Concentrac

ondiciones estandar
bondiciones de Referencia

on a'Condicinnes de Oxigeno de Referencia 11%

Tabla. Resultados die concentracién de Material Particulado, Oxidos de Nitrégeno y

Diéxidos de Azufre- QUEMADORES I__GCZ
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| Parametro [lUnidades | c. c. Cor Oarer | B2 SO NG servacts
r::ﬁ?:l&':ﬁ\oo g/ 3,757 3,674 AT 01,003 INFO CUMPLE
Sﬁr?c?és?\:% g sm? 73208 7201 152,594 0,264 3s50C CUMPLE
E;%’;’EEO D& masm?® L 2849 2,201 &7 3,002 INFO CUMPLE

La determinacién de [la frecuencia del estudio e emisiones atmosféricas para cada

contaminante, se cuant
(UCA) definido como:

Dénde:

ifica medianiz el nUmero de uniiades de contaminacion atmosférica

UCA: Unidad de Contaminasidn Atmosférica calculada para cada uno de los contaminantes.

Ex: Concentracion de 13

emision del contaminante en mg/m3 a condiciones de referencia y con

la correccidn de oxigeng de referencia que le aplique.

Nx: Estandar de emisién admisible para el contaminante en mg/m3.

Tabla. Resultados ¢le caricentracion de

Material Particulado, Oxidos de Nitrégeno y
Diéxidos de Azufre- QUEMADORES LGC2

¥ : MAXIMD GRADO D
-y RESULTARDS | PERMISIBLE | sueNIFICArQCII PR

ITAMIMANTE ; = uca DEL APORT, ONIT
mg/m | CONTAMINA S (ANOSy |

MF B.4749 INFCH A NA

UEMADORES = ;
Q LGC2 Ny 162,594 250 (IO 1 | BAJO 2
5,7 6,472 HNFO | NA | NA NA
CONSIDERACIONES GC.R.A.

Una vez revisado el est
observa que la fuente fi

los contaminantes Material Particulacda (MP), Oxicln= -1

(SQy).

El contaminante que se
estudiada es NOx y por

le debe calcular la frecuéncia de monitoreo utilizand: |

(UCA).

dio de emisiones para la fuent fija denominada Quemadores LGC2, se
es un horno quemador que funciona toiv gas natural. Se muestrearon
(NOx) y Didxidos de azufre

IR 25 1“-':“

debe monitorear para fuentes fijas ccn las caracteristicas de la fuente
lo tanto a I concentracion ot ‘enida dé este contaminante es al que se
Unidades de Contaminacién Ambiental
I

El contaminante monitgreado cumple con el estandar exigido para este. La frecuencia de

maonitoreo del contamina

20.4- E| radicado No.
evaluacion de emisione

nte-NOx en la fuente fija Quemadores LGC2 es de dos (2) afios.

002519 del 26 de marzo de 2015, contiene el informe técnico de
atmosféricas por fuentes fijas de planta de galvanizacion y planta de

laminacion. El estudio fue realizado en los meses 2 junio, julio y agosto de 2015, por el
laboratorio CONTROL DE CONT/:AINACION LIMIT/ADA, el cual cuenta con acreditacion del
IDEAM con Resolucién [No. 21538 c---A! 19 de noviembr. de 2012 y con una extension mediante
Resolucion 0708 del 08 de mayo ¢ ()15, Asi misin: 1 andl is de laboratorio fue realizado por
el laboratorio Quimicon{rol Lida, con Resolucion 459 ce 16 de abril de 2015 avalada por el
(IDEAM) y por el laboraforio “asistrnria y monitorea amiizntal planeta azul LTDA — A&MA" con
Acreditacion del IDEAM mecdliante " »nlucion No. "07 " in] 1€ de enero de 2015.

El presente estudio de &

y Planta 2 durante los
proceso de Tratamiento

misienes Aaaosféricas fue oo

zado los dias de operacion de Planta 1
heses de junio, julio y agosto de 2015 a las fuentes fijas asociadas al
y revestimicnto de metales o través tie los procesos de decapado y
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Par: T o VieE L s S E_ITI.ISI.'d_i:‘!.‘ (i e Fe=asti ey E.t.dlr%i_—:

v e_rérrllg__lr_\_‘_t MR S SR ens | 2 Kﬁ?h-"l-?- 1&’-9&%?@1}3?:%‘:[#qu

MATERIAL

s e / 5,674 0,003 INFO CUMPLE
XIDOS D -

g,TROGENEO mg/m? [ 73,248 | 72,019 | 152,594 0,064 - 350 CUMPLE

DIC | o

e 8 mgs/m?® | 2,849 2,801 6,472 coc2 INFO CUMPLE

La determinacion de Ja frecuencia del estudio de emisiones atmosféricas para cada
contaminante, se cuantifica mediante el nimero de unidades de contaminacién atmosférica
(UCA) definido como;

T Nax

Dénde: _
UCA: Unidad de Contanjinacién Atmosférica calculada para cada uno de los contaminantes.

Ex: Concentracion de la|emision del contaminante en mg/m3 a condiciones de referencia y con
la correccién de oxigeno|de referencia que le aplique.

Nx: Estandar de emisiér] admisible para el contaminante en mg/m3.

Tabla. Resultados de concentracion de Material Particulado, Oxidos de Nitrégeno y

Didxidos de Azufre- QUEMADORES LGC2

T IR TAD08 | Lo B | e CRADO)
8 M%&-g‘ﬁl [RESUTacos | s eLe Ea{‘{}-ch%  SIGNIFICANGIA
sl AR e 5 T RUL I 20 M e s | DEITARORTEM
Ry RS L mgmB T | CONTAMINANTE

MP 8,479 INFOQ NA | NA NA

g

MA -
QUE 55 gzoREs NOX 152,594 350 0,436 BAJO 2
SO» 16472 INFO NA ' NA MNA

CONSIDERACIONES CiR.A.

Una vez revisado el estudio de emisiones para la fuente fija denominada Quemadores LGC2, se
observa que la fuente fija es un horno quemador que funciona con gas natural. Se muestrearon
los contaminantes Matefial Particulado (MP), Oxidos de Nitrégeno (NOx) y Dioxidos de azufre
(S0O,).

El contaminante que se|debe monitorear para fuentes fijas con las caracteristicas de la fuente
estudiada es NOx y por o tznto a la concentracién obtenida de este contaminante es al que se
le debe calcular la frecuéncia de monitoreo utilizando las Unidades de Contaminacion Ambiental

(UCA). -

E| contaminante monitdreado cumple con el estadndar exigico para este. La frecuencia de
monitoreo del contamingnte NOx en la fuente fija Quemadores |.GC2 es de dos (2) afios.

20.4- El radicado No. [002519 del 26 de marzo de 2015, contiene el informe técnico de
evaluacion de emisiones atmosféricas por fuentes fijas de planta de galvanizacién y planta de
laminacién. El estudio fue realizado en los meses de junio, julio y agosto de 2015, por el
laboratoric CONTROL DE CONTAMINACION LIMITADA, el cual cuenta con acreditacion del
IDEAM con Resolucién No. 3158 del 19 de noviembre de 2012 y con una extension mediante
Resolucién 0708 del 08 de mayo de 2015. Asi mismo el anélisis de laboratorio fue realizado por
el laboratorio Quimicontrol Ltda, con Resolucién 459 de 16 de abril de 2015 avalada por el
(IDEAM) y por el laboraforio “asistencia y monitoreo ambiental planeta azul LTDA - A&MA" con
Acreditacién del IDEAM mediante Resolucion No. 0028 del 18 de shero de 2015.

El presente estudio de Emisiones Atmosféricas fue realizado los dias de operacion de Planta 1
y Planta 2 durante los meses de junio, julio y agosto de 201¢ a las fuentes fijas asociadas al
proceso de Tratamientd y revestimiento de metales a través de los procesos de decapado y




laminacién de acero,
Industrial Malambo S.Al| el municipio de Malambo, departamento del Atlantico. El resumen dz
las caracteristicas y de
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erteracientes a la empresa ACESC(O S.A.S., localizada en Parque

operacion de la fuente se observan en la siguiente tabla.

Tabla. Fuentes fijas evaluadas durante el estudio
o TN E B Fecha ce Alzura
g;.'_,-'"" = ,!r 23 ¥ ‘ I Muestreo m k i
fi33 1447 5 'I5I.nnw 1. PLANTA DE GALVAN]ZAC!QN
Calcera 100 BHF, 2015/07 /02 20,94 [= ] Sas Natural
el g 2015/06/24 18.11 1.09 NA
(LPC) con fdintura /25 -
Horno Cufador
(LPC) con primer 2015/06/25% 18.11 1.09 NA
Horno Redgaciclo
LGCL Fupggo ' 2015/08/05 20,99 Q7S Gas Natural
dircecto trhsera
Horno Redocicdo
LGCL Fugpgo 2015/08,/06 20.94 oO.75 Sas Natural
radiante de E!lt&l‘b 3
Horme Sapctdo 2015/06/27 19.5 1.09 Gas Natural
Torre Lovadera LPC 2015/06/23 19.95 o559 Gas Natural
R g era 2015/06/39 17 0.5 NA
Torre Lavijdora 7 3
LS 2015/06/26 17.9 Q.63 NA

Para la realizacion de las mediciones de Material Particulado, Dioxido de Azufre, Oxidos de

Nitrégeno, Compuestog
descritas en los Métodd
USEPA respectivamente
metodologias fueron ag
Asimismo, regulado me
Atmosférica Generada p

Los valores de las conce)
presente estudio se prg
permisible de acuerdo a

Organicos Volatiles, Metales se siguieron estrictamente las técnicas

s 1, 2, 3, 4, 5, 7, 18, 25A, 29 y método condicionado CTM 027 de la

consignados en el CFR 40, Parte 60, Apéndices del Al al A8 y estas
feptadas y aprobadas por las Autoricades Ambientales de Colombia.
diar.’e el Protocolo para el Control y Vigilancia de la Contaminacién
br Fuentes Fijas.

htraclones de cada uno de los contaminantes de interés evaluados en el
sentan en la siguiente tabla y se relacionan con un estdndar maximo
la normatividad vigente aplicable.

Tabla. Resurien de Resultados Planta 1- Linea de Galvanizado

1 ¥ el I RESULTADOS DL ENIDOS Mm T e

kP AT L 1  FE o L L e | R T e I Lol i Easa- e :é‘-’f‘ ; s =
Caldera 100 BMHP A | Na | sses | ma (XFS A rA | M | A i 350 | ra | MA | NA | NA | AT
:::-rl:?-cumdn' ap@een. | saf A A | 7e23 | s A A 250 | Mea | A | A | NA | Al | A o a
:__';:::'_:""““" (WP con | yado | ma raA | 1132 | ma FA A 250 | rea | mea | rea | Noa | omea | s Are. 4
:’:_";‘: Pecvusirie HIGL 9B | 238 | 1705 | ~a | A (SN LA 250 | 550 | s50 | Mea | Ma | A | raa PR
e e e ora | @oF | 530 | 2090 | Ma | na | A | 081 | 250 | ssc o | e | pek | mia | DA || e d
rarne Mecosclde LOC2 255 L.e88 | 3428 A A faA A 250 S5 | S50 mlos (S LA A Aot 4
Torre Lavasiors LPC 26p | ma | ma | tia TN rA Mo | 250 | MaA ) ma | onea | Nea | Ma | A | A4
Torre Lavadera LGCL 17p | A A | o ma | oz | 0os | Ma | 250 | s | mea | A | NA | A | A | AR A
Forre Lavadors LGC2 Lep | s ra | ma | res haA Ma | 250 | MA | NA | A | NaA | ma | A | A e

SISTEMAS DE CONTR
Los puntos de emisién 4

4= Chimenea de ca

los gases de con
altura de 32.74
cumple con la ng
que utilicen co
establecimiento

con calderas, tur
Chimenea Torre
emisiones en la

DL DE EMISIONES LGC1
la atmosfera enla LGC 1 son seis y e's_tép constituidos por:

ldera de 100 BHP: este sistema utiliza como combustible Gas Naturel,
hbustion salen por la chimenea dispuesta para tal fin, la cual posee una
metras. La ulilizacion de Gas Natural como combustible en la calderz
rmativa segun Decreto 1697 de 1997, articulo 3 “Las calderas u hornos
mo combuslible gas natural o gas licuado del petréleo, en un
indusirial o comercial, o para la operacion de plantas termoeléctricas
binag v motores, no requeriran permiso de emisién atmosférica...”.

Lavadora de Pre limpieza: este sistema se utiliza para controlar las
zona de. pre limpieza cuenta con un sistema de extraccion de vapores
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alcalinos con fprre ilavadora de gases, la cual utiliza agua por aspersion en
contracorriente. El objetivo de este sistema es garantizar que las sustancias alcalinas,
contenidas en lstos vapores, sean disueltas en el agua y reutilizadas para la
preparacion de la solucion desengrasante. De esta manera, las emisiones a la atmosfera
tendran un bajo ¢ontenido de contaminantes.

4 Chimenea Horro Fuego directo 1 y 2: al igual que la caldera, el horno de
y fuego directo utiliza como combistible gas natural, lo cual lo
exceptiua de requerir permisos ambientales cumpliendo con el Decreto 1697 de 1997.

4 Chimenea Desefgrase 1: esta chimenea se instal6 en le zona de desengrase de la linea

para extraer vapor de agua presente en el proceso, evitando asi el deterioro por

corrosion de la estructura de la bodega.

SISTEMAS DE CONTRPL DE EMISIONES LGC2

Para controlar las emisjones en la seccién de limpieza incluyendo la zona de pre limpieza se
dispone de un sistema fle extraccion de vapores alcalinos con torre lavadora de gases, la cuai
utiliza agua por aspersipn en contracorriente. El objetivo de este sistema es garantizar que las
sustancias alcalinas, coptenidas en estos vapores, sean disuelias en el agua y reutilizadas para
la preparacién se solugién desengrasante. De esta manera las emisiones a la atmosfera
tendrén un bajo conteniglo de contaminantes.

El Horno ubicado en ld zona de precalentamiento de la lémina utiliza como combustible gas
natural. Los gases de gombtistion salen por la chimenea dispuesta para tal fin, la cual posee
una altura de 32.93 mefyos. La utilizacién de Gas Natural como combustible en el horno cumpl2
con la normativa segun Decreto 1697 de 1997, articulo 3 “Las calderas u hornos que utilicen
como combustible gas |natural o gas licuado del petréleo, en un establecimiento industrial o
comercial, o para la opT;ac:"Qn de plantas termoeléctricas con calderas, turbinas y motores, no
requeriran permiso de emisi¢én atmosiérica.

El sistema de desengrdse cuenta con una chimenea que garantiza la dispersion del vapor de
agua generado en el prgceso, lo cual nvita a su vez el deterioro de la estructura de la bodega.

LINEA DE PINTURA

La galvanizacién en cdlientz es cl rocubrimiento industrial de proteccién de acero contra la
corrosién. Actualmente e recurre al pintado del acero galvanizado pues se ha demostrado que
ademaés de ayudar estélicamente a la lémina, la combinacién de recubrimiento galvanizado mas
pintura proporciona proteccion por un periodo de tiempo que es de 1.8 a 2.2 veces superior a la
suma de la duracion de pada sistema de proteccién por separado.

Este efecto tan favorabfe de la pinlura se explica porque en toda capa de pintura se forman,
antes o después, fisuras o pequeiias zonas desnudas que consituyen los puntos de iniciacion
de su destruccion, ya que la oxidacién del acero que se inicia @n ellos progresa por debajo de la
pintura y da lugar a su lgvantamiento. ' )

La Linea de Pintura, ubicad= en la Planta #1 de ACESCO consta de las siguientes etapas:

Entrada: Desde el Skin Pass.(Localizado en la LGC1), hasta el acumulador de entrada.
Quimica; Desde el tanqlie de desengrase hasta el horno de curado del Dried in Place.
Pintura: Desde la brida ¢le rodiilos relrigerados hasta el secador del tanque de enfriamiento
Salida: Desde el acumulador de salid.: hasta el enrollador.

El proceso para pintar la ldmina galvanizada inicia donde finaliza el proceso de galvanizacion.
Inicialmente, a la léminia se le aplica un acondicionador de superficie llamado Skin Pass por
medio de un laminadof tipo Sendzimir, que tiene cuatro rodillos de apoyo y dos rodillos de
trabajo, por donde avanga la lamina galvanizada.
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Posteriormente, el rollo galvanizado se lleva al carro de izado de bobinas, donde se monta en la
desbobinadora, la puntd del rollo se lieva a la unidad de arrastre con enderezadora de puntas y
colas.

Luego existe una grafadora de puntas y colas de bobinas que sirve para unir el final de la
bobina con el inicio de la siguiente y asi, asegurar la continuidad del proceso. Adicionalmente,
se encuentra la Brida Traccion No. 1 la cual trae dos rodillos por los cuales se enhebra la
lamina para transportarla. Para garantizar el centrado de la lamina durante su recorrido en la
linea se instala una unidad direccional la cual oscila sobre un punto para permitir el control de la
lamina en el acumuladq de entrada. A la salida también se tiene unidad direccional. Después
del acumulador se tieng| la Brida dc Traccion No.2, asi como uin . anjunto de rodillos deflectores
y de soporte para el tfaslado de la lamina hasta los tanquss de proceso. La lamina pasa,
inicialmente, por un tarique de desengrase con el fin de retirar ia suciedad de la superficie y
luego por dos tanques de en,uague (frio y caliente), finalments se retira el exceso de humedad
por medio de un secaddr.

Posteriormente, la lamina entra a una unidad de guiado de dos rodillos, seguido de la brida de
rodillos de traccién No. |3, para ingresar al aplicador de cromatado donde se aplica la primera
capa que asegura la adherencia de la pintura. Luego pasa al horno de curado y a un conjunto
de rodillos de enfriamiento tipc brica en S. Al instante, la lamina ingresa al aplicador de acabado
(primer), donde se aplida la pintura anticorrosiva o final; y de alli, pasa al horno de curado de
pintura el cual trae un ®xidador Térmico anexo al horno de proceso. De aqui la lémina sale al
tanque de enfriamiento, |que cuenta con una unidad direccional para centrar la banda.

En la parte final de la lipea existe un acumulador de salida, une cizalla de salida y el enrollador
con guiado de banda, coneciado con un carro lransportador de izado para sacar la bobina de la
linea y asi finalizar el prpceso.

SISTEMAS DE CONTROL DE EMISIONES LP

Los puntos de emision|de la Linea de Pintura (LP) son dos (2): el primero es en la zona de
desengrase y el segundp en el horno ce curado.

Los sistemas de Control de emisicnes para cada uno de los puntos se describen a continuacion:

Tanque de desengrase] Para conlrolar las emisiones en este piato se dispone de un sistema
de extracciéon de vapdres alcalinos con torre lavadora de-gases, la cual utiliza agua por
aspersién en contracorfiente., El objolivo de este sistema es garantizar que las sustancias
alcalinas, contenidas esios vapores, sean disueltas en el agua y reutilizadas para la
preparacion se solucién| desengrasan!c. De esta manera, las emisiones a la atmésfera tendréan
un bajo contenido de coptaminanlcs.

Horno de curado: La fyncién del sistema de oxidacion del horno es tomar el aire de este y
limpiarlo por medio de gn sistema de Oxidacion lérmica. El curado de la pintura libera vapores
de los solventes que hagen parte de la composicién de la pintura, los cuales son extraidos de la
zona del proceso donde s aplica la pintura y, son enviados al oxidador térmico para ser
quemados, recuperand® la 2nergia liberada y de esta forma calentar permanentemente el aire
de recirculacion del hofno. En la chimenea del oxidador se instalan dos intercambiadores de
calor que toman el calof de ios gases de combuslion a la salida de la chimenea para precalentar
el aire que se introducq en el horno te curado de pinturas, y.asi garantizar la temperatura de
operacién del mismo d¢ esta forma I lemperatura de salida de los gases no sobre pasaré los
250°C. -

»
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pas natural y es capaz de sostener ei fliijo emitido del vapor total del

horno cuando esté operando bajo condliciones de referencia y esta disefiado para trabajar a una

temperatura de 760°C.

Descripcion de la fuentg de emisién

Tabla. Descr

pcié’n Dec Las Condiciones De La Chimenea Caldera 100

T 5.';5&‘-;“5’?‘“ be DESCRIPCION 1 _CALDERA 100 |
t b Bt > s AT Sl
[# OPERACION i
3 Temperatyra dw Salizis de fos pases (*C) © 158,83
i Prasion Darpimétrica (mmHg) 755,65
....... | Presidn £stativa anmH.0) -5,00
' Presion Atssalary oninidg) 755.28
Cabeza de Valazidad Ab immH:0) 077
Velockind i ametd o 3.24
tlups Valumsirgd s efiioiig s=00 lm‘,‘mm] 23,01
. COMPOSICION DE LOS GASES
i Concentiadion CO; (1) 9.0
N —.l Tengetipci :'r. 1%3) 0,0
| Concoiilt st L. 1%%) 60
| Coneaniracizn W) B85.0
i Paso Molecutar S4co u-;_lm-mole) 297

Tabla. Descripcion De

| as Condicicnes De La Chimenea Horno curador (LPC) con pintura

Tabla. Descripcion De

| FOTODELAFUENTE OF | e HORNO CURADOR,
EMISION _] Sl (LPC) CON PINTURA
QPERACION
T Temparatura de Salighy ¢ 125 gases (') 27942
| Presian Baror ¢ {ehmHg) 755,65 ’
Presian Eatatics (imn=0) 2,20
Prasian A s inuinHg) ©5549
Labeza de Vel e im0 265
Yeloedan Pramed ¢ 12,67
Tlupe Volumetncs 2210 dae <220 (m'imin [ 351.65
COMPOSICION DE L55 GASES
Canceraracion L. (%) 00 ¢
Conceniails nu ) 0,0
' Conge racion T Gl 210
Concentrace it 1. B 790
" Peso Molecular Seco g/ -moke) 288
-
L}_'r '-'r
rno curador (LPC) con pintura

| as Condiciones De La Chimenea Ho

0 DE G FUEMTE 0 S [ HORAND CURADOR |
EQIT\“— = 3ol e pc) cors primeR |
T i

Tabla. Descripcién De¢ Las Condiciones De

feat
rEys

E:'_'_.i‘u‘&

27042
755,65
-2.20
75549
2,65
12.67
15165

'E_'—u_;p»q At
L o

A ST
@,‘,‘.'i_'\ ]

emaid,

Q.0
0
21,0
9.0

288

La Chimenea Horn
trasera

o recocido LGC1 fuego directo
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FOTQIDE LA FUENITE DE SESERIBCION iy
§5¢ tsion OIRECTO TRASERA
T OPERACIGH T . 1]
¢ Temperatara o Sl de s gases ('C) 215,00
Presion Harome? 75565
- Presion L3tand (in .5.00
Presinn Shad 755,21
Cobeza de Ve W (a0 217
- Seloctan Mo - : s imdél n76
;, Husa Valumelnies = T i firynd 142,03
i [ COMPOSICIOT
A EE‘ QN a0 i i 40
o i Coneentracion L1 173) 0.0
| Concentiacon S | a) 15.0
1 Concentiadut e i7a) 810
| Pesa Molec ilar Seco in,-mole) 202

| as Condiciones De La Chimenca Horno recocido LGC1 fuego radiante

delantera
s s s T HORNO RECOCIDG ||

4 N N
FOTO DE LA FUEHITE BE | pEZCRIPTIA LGC1 FUEGD

[ EMISION A e RADIANTE
PR | ) CELANTERA =

Tabla. Descripcion De

ez | 5540
755,65
, 0,50
755,61
0.63
— 231
77.54

Ternperatura

3.0
r 00
164
80.6
29,1

Tabla. Descripcijn De Las Condiciones De La Chimenea Horno recocido LGC2
FO

O DE LA FUENTE DE | HORND RECOCIDO]|
EMNSION | LGz U :-'iJ
| Tt e ratued ur 152,92
[__ Presten £ 755,65
T Pregien -1.20
_ Pyetion s 755.56
Labezd oe V- 1.31
eacirtan T 5.47
Thup & Molunsfrw s oo 2 196,09
COMPOSICIOTI 555
T . o 4.5
. 4 0.0
135
1} 82,0
\ Teco Mol b -mte 293

Tabla. Descripciﬁn De Las Condiciones De La Chimenea Torre Lavadora LPC
DESCAIPLIAN TORRE t:‘é“nong

'DE LA FUENTE DF

FoT

EMISION |
| OPERACION |
| Tzmperawra de T t ga5e {1C) _L__ 32,63
| vz | + 755,65
Ll a0 -3,20
— gl 75541
=) 3,89
] . 13,81
FTge Tolamen <o 431t S e fin) 139,01
COMPOSICION [1E L1 © GASES
PRENSI0C) = b 0,0
) 0.0
0 e N : 210
'5 ' . I Caneen'ty i ) 790
‘ Pese Mals: pinc s} ! 288

Tabla. Descripgion ,bc Las Condiciones De La Chimenea Torre Lavadora LGC1

F
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DESCRIFCION

TOARE LAV,

ELAFUEMTEDE || /ADORSE
(Mo G

CEMISION

ELE-C
755,65
-2.40
755,47
257
9.28
45,23

0,0
0,0
210
79,0
28,8

Cansenin

Peso Molegilar € vds -T_- {11l

Tabla. Descrip

| FOT

¢ién De Las Condiciones Do .o Chimenea Torre Lavadora LGC2

DESCRIP(I Jnd

[T FOTPDE LA FU!NTE bE
EMISION

| ORAE LAVADORA!
LGC2t 3Ry

4L75
755,65
-3,00
75543
244
BBO
141.17

0,0
0,0
210
79.0
238

CONSIDERACIONES C

LR.A

Las fuentes fijas de em
norma de emision para |

La Unidades Ambientald

cada una de las fuente
de significancia del ap
corresponde a tres (3) a

Tabla. Frecuenc

22.

22.1- La empresa ACH
realizar la actividad de riego de =

22.2- El agua residual t

directamente al suelo. N
al suelo de agua residua

CONCLUSIONESB:

Isiones atmosféricas evaliia (75 en el presente informe cumplen con la

bs parametros monitoreac

1no de los parametros monitoreados en
unidades, lo que se considera un grado
~or lo que la frecuencia de monitoreo

s de Contaminacion para cic'a
fijas estan por debajo da C.0-
rte contamiranie "Muy ba
fOS.

-8

co contamin: de acuerdo con la Unidad de

Contaminaci n
Atmosiaric

H-ORADO DE SIGNIFIZAL CUA

DEL APORTE C_ONTAI\AIN;"-.r-JTE
F1 Muy bajo

Bajo

Medio

Alto
Muy alto

ia de monte

SCO S.A.S., actualmenta
inAas verdes.

liza sus aguas residuales tratadas para

rfatada que no es utilizada noi1 realizar |a actividad de riego, es vertida
o se cuenia ~on campo o 2 de infiliracion. Actualmente la descarga
| tratada s realiza en dos pruves,
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22.3- Los vertimientos lig

Pintura, son conducidos

PLANTA GALVANIZACION.”

iidos an conlinuo de las linens de Galvanizacion 1, Galvanizacion 2 y
b un tanque ecualizador en continuo. Lo vertimientos que vierten a

aste tanque ecualizador spn los siguientes:

- Etapa de enjuague de |3
- Etapa de enjuague de |3
- Etapa de enjuague de |3

linea de Galvanizacion 1.
linea de Galvanizacion 2.

linea de Mintura

- Torre de enfriamiento linea de Pintura

- Efluente de los DOS (2)

residuales provenientes
pasa por las siguientes
arena — Filtro de carbon

Esta corriente de vertimi%nto se colecia en un scdime

de almacenamiento. El efluerte linal tralado es

al suelo.

22.4- Los vertimientos gn bache provenientes de las etapas
Galvanizaciéon 1, Galvanjzacion 2
desde donde son bombeladas hasta el tangue de neulr alizacion con

la planta de ACESCO S
sistema de tratamiento;
arena — dos Filtros fitopg
E| efluente tratado es uti

22.5- No se incluyen las

de los filtros biolégicos de fitorremed :2ion horizon!al

la microfiltracion.

laboratorios de Galvanizacion

‘1dor en donde se mezcla con las aguas
e la PTARI de Laminacion v ti¢ la PTAR Doméstica y posteriormente
nidades: Sedimentador — Fil'ro vertical — Filtro horizontal — Filtros de
— micr. iltracion 5y, 1y y Ultravioleta — Tanques
utiliza-lo para riego o en su defecto se descarga

aclivady — Cxymizer

de desengrase de las lineas de
un tanque ecualizador en bache
acido clorhidrico ubicado en
A.S. Laminacién y posteriormente es conducido a través del siguiente
Tanque de neutralizacion — Camara de almacenamiento — Filtro de
dolégicos verticales — Tannues de almacenamiento.

y Pintura son conducidas a

izade para rirqe 0 en su dnfrin e descarga al suelo.

» descripcién de la operacion y eficiencia
-y verticales, de los filtros de arena y de

memorias {écnicas detalladn®

22.6- La solucién pasiyante desgastada que se gencra en el proceso de galvanizacion se

dispone de manera final

con un gester autorizado para tal fin.

22.7- La empresa ACE$CC. §.A4.5. planta Galvanizacion, cuenta con diez (10) fuentes fijas de

emisiones atmosféricas

DE LA DECISION ADOPTAR

Teniendo en cuenta lag
2016, y la normativa am
Vertimientos liquidos

y Emisiones

L B
coiclusiones dal Informa T

bierttal aplicable, esta Enticiar!
Aimosféricas,

1ico :Pm 162 del 23 de Noviembre de
~onsidera Viable Renovar el Permiso de
.ra la produccién, transformacién, y

comercializacion de acgros plancs y furmados a la /+C-ilIAS DE COLOMBIA S.A.S,, ACESCO,
PLANTA GALVANIZAGION identificada con Nit 860.026.753-0, por el termino de cinco (5)

afos, condicionado al |
dispositiva de este acto

En consideracion a gy
ambientales referidos,
Ley 1437 de 2011, en

decir en virtud al pringipio de ¢conoinia,

eficiencia, optimizando

sumplimiento de obligaciones ambientales que se describen en la parte
administrativo.

e la emnresa ACESCO S.A.5 solicitd la renovacion de los permisos
bsta Enticad procede conforme a lo consagrado en la norma superior y

lo atinentc a los principios que rigen las actuaciones administrativas, es

las autoriiades deben proceder con austeridad y
el uso del tiempo y los dem#s r2cursos, procurando la efectividad de la
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di las cosas la C.R.A., procer'a a renovar los instrumentos ambientales

aludidos en este mismo pfoveido.

FUNDAMENTOS JURID

Que el articulo 23 de la
Auténomas Regionales como enics, “. cicargacs

ICOS

tialeza juridica de las Corporaciones

Ley 89 cde 1793, defina 12 n
: Iny de administrar, dentro del area de su

jurisdiccién, el medio ambienic y los recursos naturales renovables y propender por Su

desarrollo sostenible, de
del Medio Ambiente...".

Que el numeral 9 del
Corporaciones Auténo

onfonmidad con las disposiciones legales y las politicas del Ministerio

articulo 31 de la ley 99 de 1.993, prevé como funcién de las
s Regionales: "Olorgar concesiones, permisos, autorizaciones y

licencias ambientales requenidas por la ley para el (o0, aprovechamiento o movilizacion de los
recursos naturales renoviables o para el desarrollo de aclividades que afecten o puedan afectar

el medio ambiente.”

Que el vertimiento liguido es cualquier descarga liguida hecha a un cuerpo de agua 0 a un

alcantarillado, producto

e actividarles inlustriales, a0 ‘r=1arias, mineras o domeésticas.

Que el Permiso de Vertihienios as la autorizacion qus o'oraa la Autoridad Ambiental a todos los

usuarios que generen ve

timientos linuidos, los cuales rdasoués de ser depurados en una planta

de tratamiento de aguag residuales, se descargan a una corriente de agua o al sistema de

alcantarillado municipal.

Que el Articulo 2.2.3.3.

E 1.dal Decreto 1076 de 2015 sefal2 “Requerimiento de permiso de

vertimiento. Toda persofa naiural o juridica cuya aclividad o servicio genere vertimientos a las

aguas superficiales, mafinas, o al sucio, dobera salicear y lrami

tar ante la autoridad ambiental

competente, el respectiio perimiso de vertimienlos...

Que el Articulo 2.2.3.3
renovacién del permiso
competente, dentro del

correspondiente se adelgnitati anies de que se prociuze
beriso de vidimiento se de
permiso cn presenle decrelo.

Para la renovacion del
otorgamiento de dicho

5.10, Renovacion del Permiso de Vertimiento. “Las solicitudes para
de verimionio deberan ser prosenladas ante la autoridad ambiental
pririer timesiie del ditine i ue vigencia del permiso. El tramite
\ o vencimiento permiso respectivo.

& observar el trémite previsto para el
i no oxisten cambios en la actividad

generadora del verﬁr:Ien:o, la renovacion queda supeditado solo a la verificacion del

cumplimiento de la nori

Que el articulo 2.2.5.1.2.11 del Decreto 1076 de 2017

a de vertimienlo medianle 1a caracterizacion del vertimiento.

~='atuye “toda descarga o emisiones de

condiciones sefialadas
para el nivel normal y

contaminantes atmosféEcos. soln

produce, la concentracipn.

Que el articulo 2.2.5.1.f

mpara la emision autorizada siempre

21y e Ins limites permisibles y en las
Los permisos de emisiones se expediran
que el drea donde la emision se

rodra efectuars?

or fa Lov v sus reglamenios.

1 ibidem, relaklace “El paro o dae Emisiones Atmosféricas es el que

concede la autoridad ¢

propietario de la obra,

Que el articulo 2.2.5.1
atmosféricas: Requerirg

mpelente, mediante aclo adii
juridica, publica o privada, denltro e los limnites 1
ambientales respectivgs pucde realizar emisiones
mprasa, actividad o establecimicnto que origina las emisiones.

7.2 thidem, sefala los casos ©n

slralivo, para que una persona natural o
1iisibles establecidos en las normas
4l airce. El permiso solo se otorga al

que se requiere permiso de emisiones
permiso previo de emisiones imosféricas la realizacién de algunas de

i
i

2
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5, obras o servicios, publicos o privados: Descargas de humos, gases,
ctcs © chimeneas de establecimientos industriales, comerciales o de

01 del 2006, establece las normas ambientales minimas y las

regulaciones de caractef general aplicables a todas las actividades que puedan producir de
manera directa o indiregta cafios ambientales y dicta regulaciones de caréacter general para

controlar y reducir la co

Que el articulo 1 de la
servicios requieren pe

[paragrafo 1 del articul

actividades o servicios

sustancias o particulas g

las descargas de hum
produccion, de la activid

calderas, de conformidad

de humos, gases, vapo

aminacion atmosférica en el territorio nacional;

Resolucion 619 de 1997, indican que industrias, obras, actividades o
iso de emision atmosférica, de conformidad con lo dispuesto en el

73 del Decreto 948 de 1995], "las siguientes industrias, obras,
requerirdn permiso previo de emision atmosférica, para aquellas
ue tengan definidos parametros permisibles de emision, en atencion a
, gases, vapores, polvos o particulas, provenientes del proceso de
d misma, de la incineracion de residucs, o de la operacion de hornos o
| con los factores y criterios que a continuacién se indican: 2. descarga
tes, polvos o particulas por ductos o 'chimeneas de establecimientos

industriales, comerciales|o de servicios...”

Que el presente acto depera publicarse en los términos establecidos en el articulo 70 de la ley
99 de 1993, cuyo tenpr literal reza de la siguiente manara, ‘La entidad administrativa
competente al recibir upa peticién para iniciar una actuacion administrativa ambiental o al
comenzarla de oficio didtaré.un acto de iniciacion de trémite que notificara y publicara en los
términos del articulo 73 de la Ley 1437 de 2011, y tendré como interesado a cualquiera
persona que asi lo manifiesie con su correspondiente identificacion y direccion domiciliaria.
Para efectos de la publigacién a que se refiere el presente articulo toda entidad perteneciente al
sistema nacional ambienital publicaré un boletin con la periodicidad requerida que se enviaréa por
correo a quien lo solicite{.  *

Que el articulo 209 de la Constitucién Politica, establece que ia funcion administrativa, esta al
servicio de los intereses generales y se desarrolla con fundamento en los principios de igualdad,
moralidad eficacia, ecorfomia, celeridad, imparcialidad, publicidad; igualmente sefiala que las
autoridades administrativas deben coordinar sus actuaciones para el adecuado cumplimiento de
los fines del Estado. En|desarrollo del anterior precepto constitucional el articulo 3, del Cédigo
Contencioso Administrativo, ‘determind al referirse a los “Principios orientadores, de las
actuaciones administrativas, ‘en cuanto al el principio de eficacia que “se tendra en cuenta que
los procedimientos debgn agotar su finalidad, removiendo de oficio los obstaculos puramente
formales y evitando decigiones inhibitorias. (...)"

En mérito de lo anterior,

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO:
PLANTA GALVANIZAC
Arturo Zuluaga Escobar
actividad de produccion

RENOVAR a la empresa ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S;,
ON, con Nit 860.026.753-0, representada legal por el sefior Carlos
| 0.quien haga sus veces Permiso de Vertimientos Liquidos, para :a
. transformacion, y comercializacion de aceros planos vy formados,

otorgado por primera véz con la Resolucién N°00260 de 2006, renovado con la Resolucion

N°001002 del 2011.

PARAGRAFO PRIMER

D: E| Permiso de Vertimientos Liquidos se renueva por el término de

cinco (5) afos, con desgarga proveniente del sistema Tanque de neutralizacién — Camara de

almacenamiento — Filtn

b de arena - dos Filtros fitopedolégicos verticales — Tanques de

b |
e
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caucal de 1.14 L/s, sera utilizada para riego de zonas verdes en las
7" W 74°45'30.4" y también se realizara la descarga final al suelo en
'24.58" W 74°45'29.79"

DO: La descarga proveniente del sistema tanque ecualizador -
ical - Filtro horizontal — Filtros de arena — Filtro de carbén activado -

Oxymizer — rnic:rofﬂtra¢3111t 5y, 1u y Ultravioleta — Tanques de almacenamiento, con un caudal

de 2.42 /s sera utiliza

74°45'31.83" y también

para riego de zonas verdes en las coordenadas N 10°50°21.26" W
se realizarda la descarga final al suelo en las coordenadas N

10°50°19.47" W 74°45°29.87", dependiendo de las condiciones climaticas.

ARTICULO SEGUNDO

cumplimiento de las sigy

proveido.

1)

a) En los siete filtros pe
sélo una muestra puntu

b) En el punto de salida
del sistema Regulador —

c¢) En el punto de salida

vertical — Filtro horizon

El Permiso de Vertimientos Liquidos renovado se condiciona 2l
jientes obligaciones ambientales a partir de la ejecutoria del presente

imetrales del sistema de tratamiento ¢ aguas residuales.- Para estos
por ¢ada uno.

del sistema de tratamiento de aguas residuales no domésticas ARND,
Filtro de arena — Filtro bioloégico — tanques de riego.

del sistema de tratamiento de aguas residuales Sedimentador — Filtro
tal =~ Filtros de arena — Filtro de carbén activado — Oxymizer —

microfiltracion 5y, 1y y Ultravioleta — Tanques de almacenamiento.

d) Se deberan tomar cirn

realizarse durante cinco

Demanda Quimica de ¢

Suspendidos Totales (
Sustancias Activas al

Aromaticos Policiclicos
(P), Cianuro Total (CN’),

co (5) alicuotas por dia a intervalos de una hora, el muestreo debera
(5) dias consecutivos y para los siguientes parametros: Caudal, pH,
Dxigeno (DQO), Demanda Bioquimica de Oxigeno (DBOS), Soélidos
ST), Solidos Sedimentables (SSED) Grasas y Aceites, Fenoles,
ul cde Metileno (SAAM), Hidrocarburos Totales (HTP), Hidrocarburos
AP), BTEX (Benceno, Tolueno, Etilbanceno y Xileno), Fosforo Total
lurninio (Al), Arsénico (As), Bario (Ba), Cadmio (Cd), Cinc (Zn), Cobre

(Cu), Cromo (Cr), Estafip (Si1), Hierro (Fe), Mercurio (Hg), Niguel (Ni), Plata (Ag), Plomo (Pb),
Acidez total, Alcalinidad teial, Dureza Calcica, Dureza Total, Color Real (Medidas de
absorbancia a las siguigntes iongitudes de onda: 436 nm, 525 nm y 620 nm), lo anterior de
acuerdo a lo estipulado en la.columna “Tratamiento y revestimiento de metales” de la tabla del
articulo 13 de la Resoludion 631 del 17 de marzo de 2015 del MADS o la norma que la sustituya
y/o reemplace.

e) Los analisis deben sef realizados por un laboratorio Acreditado ante el IDEAM, la realizacion

de los estudios de agu
con 15 dias de anticipac

fy En el informe gque c
deben anexar las hojas
cada parametro, equipo
2. En un plazo maxi

correspondientes a la ¢
debera garantizar la des
3. Realizar y enviar a la
de los residuos generad
o no de este residuo. E
analisis debe realizar:
(Environmental Protecti
Survey”, la Resolucién
articulos 2.2.6.1.2.3y 2.4
261 del CFR EPA 40.

residuales no domésticas, debera anurciarse ante esta Corporacion
n, de manera que un funcionario pueda:asistir y avalarlos.

tenga la caracterizacion de las aguas residuales no domésticas se
e campo, protocolo de muestreo, método de andlisis empleado para
mpieado y originales de los analisis de iaboratorio. ‘
de treinta (30) dias realizar y enviar a la C.R.A., los estudios
patiidad de asimilacion del suelo en cdonde se realiza el vertimiento y
arga e infiltracion técnica de los vertimientos liquidos a este recurso.
.R.A. ‘enun plazo de sesenta (60) dias habiles, el analisis CRETIBE
s en el proceso de landfarming en donde se determine la peligrosidad
e aralisis debe realizarse por cada bache que se vaya a disponer. El
bajo los estandares establecidos por las metodologias EPA
bn Agency) “Analytical Methods for the National Sewage Sludge
0062 de 2007 del IDEAM y de acuerdo a los lineamientos de los
?.6.1.2.4 del Decreto 1076 del 26 de mayo de 2015 del MADS y la parte

b4

e

%
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4. De manera semestral presantar ante la C.R.A., un informe de disposicion final con un gestor
autorizado de la solucién|desgastada de la actividad de pasivado y de los lodos de |a PTARD de
lodos activados. Se debeh adjuitar actas de disposicion final, cantidades y fotografias.

5. En un plazo de treinta (30) dias enviar a la C.RA,, las memorias técnicas detalladas y
descripcion de la operacion y eficiencia de los filtros biologicos de fitorremediacion horizontales
y verticales, de los filtros de arena y de la microfiltracion.

ARTICULO TERCERO: RENOVAR a la empresa ACERIAS DE COLOMBIA ACESCO S.A.S.
PLANTA GALVANIZACION, con Nit 860.028.753-0, represeritaca legal por el sefior Carlos
Arturo Zuluaga Escobar,|o quien haga sus veces, el Permiso de Emisiones Atmosféricas, para
\a actividad de produccin, transformacién, y comercializacion de aceros planos y formados,
otorgado por primera vez con la Resolucion N°00260 de 200€. y renovado con la Resolucion
N?0013 del 2012. '

PARAGRAFO: La Renovacién del Permiso de Emisiones Atmosférica tiene un término de cinco
(5) afios, contados a-parfir de la ejecutoria del presente acto administrativo.

ARTICULO CUARTO: E! Permiso de Emisiones Atmosférica renovado, se condiciona al
cumplimiento de las sigulentes obligaciones ambientales:

1.) debera realizar Ips monitoreos de los contaminantes emitidos por cada una de las
fuentes fijas de aguerdo al siguiente tabla:

Fuentes fijas de emisiones atmosféricas y su correspondiente frecuencia de monitoreo de acuerdo al célculo de las Unidades Ambientales de
Contaminacion - UCA

Namero de fuente Nombre fuetede 1| il o ' Contaminantes a Proximo
de emisidn emisién 1 iyl | i ey Scadon monitorear oea monitoreo
1 L NOx No se ha calculado Inmediato
Torre lavadofa de
S0x No se ha calculado Inmediato
vapores alcalinos -
2 30 de junio de
LGC1 . MP 3 afios
Linea de galvanizacion 2018 _
2 1 6 de agosto de
p
Horno 1 fuego " Aiknag 2018
radiante LGG1 _ 6 de agosto de
NOx B 3 afios 2018
3 & 5 de agosto de
MP
Horno 2 fuego @ anos 2018
directo LGC & 5 de agpsto de
3
q ___| Linea de galvanizacion MO i 2018 |
; Fue.me fijnt nqrue 4 | 1 MP No se ha calculado Inmediato
= cepillos o
5 Caldera 100 BHP — +, _
. lio de 2
LGC1 NOx 3 afios 3 de julio 018
B e — i NOx No se ha calculado Inmediato
orTe avecq * | Linea de galvanizacion | SOx ‘ No se ha calculado Inmediato
vapores alcalinos 2 26 de junio de
LG J fi
Cc2 Mp 3 afios 2018
7 27 de junio de
3 afo
Horno de fuggo i yes 2018
i i 7 de junio d
radiante LGG2 Linea de galvanizacién NOX 3 afios 27 de junio de
2 2018
8 Quemadores zona de _ 2 de febrero de
_ servicio LGCP - o 2 anes 2018
9 NOx No se ha calculado Inmediato
Torre lavaddra de : SOx No se ha calculado Inmediato
3 Linea de Pintura
vapores alcalinos - 1P 23 de junio de
MP 3 afios
2018
10 Harno curador a7 25 de junio de
' 3 L
Horno secador, e alas 2018
cabina de piptura, NOx No se ha calculado Inmediate
torre de L Linea de pintura
enfriamientg — 3
Emitena t sdal VOC's Anual Anual
RTO ! g 1
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Y enviar los resultados o
la Resolucion 909 de 5d

2) Los analisis deben

PLANTA GALVANIZACION.”

tenidos a la CRA de acuerdo a lo exigido en la tabla 3 del articulo 6 de
junio de 2008 del MAVDT, (Actual MADS).

ser realizados por un laboratorio cue cuente con certificado de

acreditacién vigente otorgado por el IDEAM. Se debera raclicar ante la CRA un informe jprevic

por parte del Represent

ol il SR

nte legal de In empresa A7 ©.A.S., Planta Galvanizacion., con

una antelacién de treintg (30) dias calendario a la focha 12 lo realizacién de la evaluacion de

emisiones, indicando |

fecha y hora exactas en las cuales se realizara la misma vy

suministrando la siguientg infermacisn:

.J;
&

referencia de los
adoptados por el
Fecha en la cual

Objetivos de la replizagion = In cvaluacion =2 o
El representante legal debera cerlificar qua '~ ool
realizara con basg en los m~'
protocolo, incluye

i=irrns atmosféricas.
I sian de emisiones atmosféricas se
los y procetmi-ate - adootados por el presente

do 2l nombre del método y en case de ser necesario el nombre y
brocadimicnios alternativas r1i2 €2 aplizarén, siempre y cuando estén
Minisierio y publicados por el IDE/ M.
$e realizara la evaluacion de |as emisiones por cualquiera de los

procedimientos (rhedicién directa, balance de masas o factores de emision).
4 Nombre del respdnsable que raalizara la evaluacion de las emisiones, acreditado por el

IDEAM.
<+ Descripcion de lo

asociados, la can

combustible.
Para el caso de
tenidas en cuent

<

El informe previo que sd
en idioma espafol y angxar copia digital del mismo. Cuan
inicialmente, se debera informar previnmente a 5~

No sera obligatoria la pr

evaluacion de emisiones,

ARTICULO QUINTO: C
atmosféricas deben avis

ARTICULO SEXTO:

pragesos atie seran ohint~ 2 I3 ~valuacién, incluyendo los equipos
idad y caraclerizacion de las materias primas, el tipo y consumo de

lance de masas o factores de emision, las variables del proceso
para el anilicic de las emisinnes

envie a 17 ~taridad ambinrial ~omrstente debera estar en original y
' ==!modifique la fecha establecida
et ol ~ihiental competente este hecho.

bsencia de |7 autoridad ambionial ompetente para la realizacién de 12

lando se presenten cambine an Ine Vartimientos liquidos y Emisiones
rala C.R.A., paralo perlinente.

| Informe Tcnico NQO 114, 23 de Noviembre de 2016, de la

Gerencia de Gestion |Ambiental de la C.R.A., hace parle integral del presente acto

administrativo.

ARTICULO SEPTIMO: La C.R.A., s& reserva el dorechs
ACERIAS DE COLOMB|A ACESCC S.AS. PLAMT:

0, cuando lo considere

ARTICULO OCTAVO:
en el presente Acto Adr
se apliquen las sancions

ARTICULO NOVENO:
GALVANIZACION, con
proveido en un periddicq

debera realizarse en un
del presente Acto Adm
término de cinco (5) diag

a visitar a la empresa la empresa
./ ALIZACION, con Nit 860.026.753-
cesario y 1 :rinente.

a C.R.A., st civisara ylo ve fza | cndcualquier momento lo dispuesto
ninistrative, cualquier decalaie v i iisma podra ser causal para que
s conforme a la ley. 7

La empresa ACERIAS D COLOIME'A  ACESCO S.A.S., PLANTA
Nit 860.020.7:3-0, deber juilicar la parte dispositiva del presente
b de ‘amplin rirculacion en les ! = del articulo 73 de la ley 1437 de
con lo previc' o en el articulo 70 <12 |1 lev 99 de 1993. Dicha publ_icacidn
término maymo de 10 dias habiles coniados a partir de la notificacion
nistrativo, vy romitir copia o la Gerencia de Gestion Ambiental en un
b habiles. e

ehliele
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Ambiental, procedera a
Corporacion Auténoma R
de 2011.

ARTICULO DECIMO: N

60

REPUBLICA DE COLOMPIA
HON AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO — CRA

i-;-UUUUBZDE 2016

JAL SE RENUEVA UN PERMISO DE VERTIMIENTOS LIQUIDOS Y
RICAS A LA EMPRESA ACERIAS Dt COLOMBIA ACESCO S.AS. -
PLANTA GALVANIZACION.”

PLUCION No.

pjecutoriado ¢l Presente Acto Adminisirativo, la Gerencia de Gestion
realizar la correspondiente publicncion en la pagina web de la
pgisnal del Atlantico, de conformidad con el articulo 85 de la Ley 1437

btificar en dabida forma el contenicdo de la presente Resolucion al

interesado 0 a su apodefado debidlamanie cons!itiids, i~ ~anformidad con lo dispuesto en los

articulos 67, 68, 69 de la

ARTICULO UNDECIMO;
Director General de esta
por el interesado, su repr
dias habiles siguientes a

Dado en Barranquilla a Igs

Exp:0803-006, 0827-012,0802-02]
L. T.1162 23/11/2016

| ey 1437 417011,

Contra el presente acto administrativo, procede el reposicion ante el
Corporacion, el cual podra ser interpuesto personalmente y por escrito
bsentante 0 apoderado dehidameants cc nstituido, dentro de los diez 10)
su notificacion, conforme a lo dispuesto en la Ley 1437 del 2011.

25 ENE. 2017

NOTIFIQUESE, PURLIOUECE ¥ CIIMPLASE.

DIf¢iZCTOR GENERAL
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